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~Moeller: Una apuesta por
el futuro.”

X5ystem

Productos de automatizacion,
soluciones para sistemas y ser-
vicios. Una marca competitiva
en el campo de los aparatos de
mando, que consigue aumentar
la productividad tanto de ma-
quinas como de instalaciones.
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MoELLER

Think future. Switch to green.




Productos de automatizacion,
soluciones para sistemas y servicios,
todo de la misma empresa

MOELLER xXaystem

Como empresa que opera en el ambito internacional, Moeller constituye una garantia
de éxito en colaboracion con el constructor de maquinas e instalaciones.

Como socio de confianza en el sector de la industria,
garantizamos una amplia gama de servicios que ase-
guran el éxito y el crecimiento, ademas de ofrecer ail
los productos de alto rendimiento con la calidad
robada de Moeller.
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Proporcionamos a nuestros exigentes clientes solu-
ciones que cumplen con los requisitos actuales de
la automatizaciéon industrial en todo el mundo.
Empleando nuestros innovadores productos de
automatizacién, nuestras soluciones para sistemas
y nuestros servicios, las maquinas y las instalacio-
nes poseen mayor rendimiento y son mas flexibles
y abiertas a los requisitos del futuro. Para ello,
la reserva de rendimiento, la gestion de los datos,
la comunicacién por Internet, asi como el nivel de
campo, la informaética distribuida y la integracién
de sistemas externos desempefan un papel
fundamental; siempre teniendo en cuenta la
rentabilidad y la eficacia en el disefio.






Requisitos y soluciones en
la construccién de maquinas
e instalaciones

Fim
ligencia

Web

Solo se pagan Transparencia en la
los bultos de maquina gracias a la
mercancia producida monitorizacién a
en la maquina. distancia y al tele- Esticion
mantenimiento. de Control

HMI/PLC

Las cantida- Gestion central de los datos
des de produc- en la maquina, asi como
cién pequenas re- actuadores y senso-
quieren un reequipa- res inteligentes r |
miento rapido y auto- con interface de |
matizado de las datos.

maquinas.

Comunicacion
Cada maqui- Sistemas aptos para la comu-
na de una linea nicacion, es decir, inte-
de produccién se in- grabilidad en redes
tegra con maquinas ex- de maquinaria, por
ternas. ejemplo, con tecno-

logia web.




Modular y descentralizado

descent #‘

Los productos sencillos y mo- Los médulos
- dulares se ajustan a las de maquinaria,
| _ nuevas tendencias. flexibles, indepen-
e — Estandares rentables dientes y con funciones
E/S remotas 2 . | y universales, con las parciales, constituyen el
; opciones correctas en elemento basico de

hardware y software. las maquinas de
alta potencia.

Convertidor
de frecuencias

Asesoramiento / servicios

La fusion de la mecanicay la Apoyo, aseso-
electrénica requiere una ramiento, seguri-
elevada competencia, dad de inversiéon y
desde el servicio de servicios para las instala-
preventa al de post- ciones y la produccién.
venta.

externqg.

Control de ejes & Servo motor

Los sistemas de acciona- Mas rendi-
miento sencillos deben miento de salida
ser reemplazados (p.ej. piezas/h) en
por controladores una superficie/espacio
multieje de gran minimos.
rendimiento.
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HMI-PLC
Escalabilidad de potencia 'y
flexibilidad para interfaces
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En la actualidad es cada vez mas habitual que el sistema de automatizacién esca-
lable en hardware y software sea considerado un requisito importante para el
éxito econdmico de la maquinaria y la construccién de instalaciones. Esta claro
gue la solucién no es volver a inventar la "rueda" cada vez. Sélo con soluciones
estandarizadas y acreditadas se alcanza el éxito. El resultado son los HMI-PLC de
Moeller. Los sistemas de automatizacion de pantalla de texto y de pantalla tactil
permiten el empleo de soluciones estandarizadas tanto en las maquinas mas
pequefas como en las mas grandes de todo el mundo.

El alto rendimiento, junto con las interfaces integradas Ethernet y CANopen, le
permiten una comunicacién tanto horizontal como vertical con la mejor relacion
precio/rendimiento.



Un sistema de automatizacién para maquinaria debe satis-
facer las siguientes exigencias: Alto rendimiento, interfaces
de bus de campo integradas, dimensiones compactas, E/S
integradas y parametrizables, herramientas de programacion
cémodas. Y con eso no basta: "Control y visualizacion" es
otro de los requisitos basicos de todo sistema de automati-
zacion de la maquina. Esto se consigue con una pantalla de
texto apta para graficos, barras graficas, un teclado numérico
con pulsador de funcion incluido, administracién de alarmas
y administracion de instrucciones; y todo ello en un atractivo
disefio ergondmico en IP65. ; Pueden satisfacerse todos estos
requisitos con un sélo aparato? La respuesta correcta es esta:
El PLC con pantalla de texto de Moeller.
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Ya sea en la construccién de maquinaria o de instalaciones, o
bien en las aplicaciones individuales, no existe practicamente
ninguna aplicacién en la que un HMI no pueda simplificar el
manejo y facilitar el trabajo al operario. Las pantallas tactiles
modernas proporcionan una guia de menu clara, flexible y en
el idioma deseado, y permiten al fabricante de maquinaria la
distribucion mundial de sus maquinas con una Unica solucién
de hardware y software. Con pantallas tactiles desde 5.7
hasta 15 pulgadas, existe una solucion éptima para cada
maquina.El control, la regulacién, el posicionamiento y la
comunicacion se disefan mediante XSoft. La visualizacién

se realiza cdmodamente a través de EXCEL con EPAM (Easy
Page Machine).

XvC100
HMI de pantalla de texto

Destacan por poseer una profundidad
de montaje especialmente reducida y
se aplican especialmente en maquinas
de fabricacion en serie de espacio
reducido. Su construccién compacta,

la multitud de E/S digitales y analégicas
integradas, entradas de interrupciony
de contaje rapido convierten a este
aparato en un habitual de la construc-
cion de maquinaria. También en la
comunicacién con aparatos periféricos,
no pague ni un céntimo mas: CANopen
integrado. Ademas, la tarjeta de
memoria integrada Compact Flash

se ocupa de que la retencion de datos
sea segura.

XV
HMI de pantalla de texto

Permiten una configuracién individual
de la E/S. Hasta tres médulos de E/S
diferentes pueden enchufarse en la
parte trasera del aparato. La modu-
laridad del sistema permite un rendi-
miento de la unidad central adaptado
a la aplicacién y una configuracion de
E/S con un coste minimo.

HPG/XVC
Pantalla tactil HMI-PLC

Los aparatos de la serie HPG integran
un panel de operador graficode 5.7" a
15" con pantalla tactil de infrarrojos y
un PLC compacto de gran rendimiento,
todo en uno. Esta estructura de aparato
de estilo futurista ofrece numerosas
posibilidades de automatizacién e
interconexién en redes. El PLC se
programa segun el estandar industrial
CEI61131. Los marcos graficos se
programan de un modo sencillo y
eficaz con EPAM, a través de EXCEL.
Esto convierte al HPG HMI-PLC en un
aparato universal para las aplicaciones
automatizadas.

HMI-PLC
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HMI-PLC de pantalla de texto

XVC-101-C192K-K82 XV-101-K42 XV-101-K84
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Pantalla LC: Pantalla LC: Pantalla LC:
8x2004x 10 lineas 4 x 20 lineas 8 x 40 lineas

28 teclas, 8 de las cuales
son pulsadores de funcién

E/S integradas:
10 entradas digitales
8 salidas digitales, 24 V/0.5 A
8 entradas/salidas digitales configurables
2 entradas analdgicas, 0-10 V/10 bits
2 salidas analdgicas, +/~10 V/12 bits
2 entradas de contador, 50 kHz
2 entradas de interrupcién
1 entrada de codificador, 50 kHz

PLC: XC100

Memoria de trabajo:
192 kbytes programa

Todo integrado: XVC HMI de pantalla de texto
Pantalla de texto + PLC + E/S locales + dimensiones
compactas = XVC100

Bateria para datos PLC remanentes

y reloj de tiempo real
"Illlllm"lﬂhgllllll"' TH ST

£ LED de control SYS

Emplazamiento para
CompactFlash

Entrada/Salida digital Entrada digital
24V de alimentacién
eléctrica

LED de control

1 e CompactFlash

Interruptor de = N

modooperativo || S—
e Interface de
. . rogramaciéon R$232
Salida digital

Interface de
comunicacion CAN

Entrada/Salida analdgica

Altura de texto 50 10 mm
9 pulsadores de funcién con
indicador de estado mediante LEDs

8 entradas digitales, 6 salidas digitales
4 entradas de interrupcién
Interface CANopen/RS232

Altura de texto 50 10 mm
15 pulsadores de funcién con
indicador de estado mediante LEDs

PLC: XC100 o XC200

8 entradas digitales, 6 salidas digitales
4 entradas de interrupcién

Interface CANopen/RS232

Configuracion individual de E/S

El HMI de pantalla de texto XV ofrece una configuracion
individual de hardware en lo que respecta al tamafio de la
pantalla, el rendimiento PLC y también el nimero y la eje-
cucién de las E/S locales. En la
parte trasera del aparato se
puede enclavar el XC100. Otros : e
tres emplazamientos permiten
la combinacion individual de
los médulos de E/S XI/OC, p. €.
32 DI +4 Al + 2 AO + 2 entradas
de 400 kHz para encoder incre-
mental de 5V + 2 salidas ana-
|6gicas. A través de la interface
integrada CANopen del HMI
de pantalla de texto se pueden
conectar otras E/S remotas,

p. €j., XI/ON.
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XSoft: Un software para todo

XSoft retine la creacién de programas, la configuracion,

la simulacion, la puesta en servicio y la visualizacion en una
sola herramienta.

El entorno de programacion flexible seguin el CEI 61131-3
ofrece los siguientes lenguajes de programacién estandar:
Lista de instrucciones (IL), esquema de contactos (LD),
esquema de bloques (FBD), texto estructurado (ST), proceso
por pasos - Grafcet (SFC). Para la representacion de procesos
graficos complejos se utiliza el editor grafico de esquemas de
funciones CFC.

Teleservicio, el acceso a distancia

La visualizacion XSoft permite la representacion grafica de
los sistemas de automatizacion de pantalla de texto mediante
la importacion de un mapa de bits adecuado (XV100 o
XVC100) al proyecto XSoft. El objeto de visualizacion creado
de este modo se encadenara asi con las variables represen-
tadas en el programa PLC. La descarga del programa se
realiza mediante el cable de programacion, o bien a distancia,
a través de una conexion de mdédem. Una vez realizado el
procedimiento de identificacion en el sistema de automatiza-
cion, ya se puede manejar el teclado del sistema de auto-
matizacién con pantalla de texto mediante el raton del PC.

La visualizacion de la pantalla indica ahora en 1:1 el conte-
nido actual del sistema de automatizacion con pantalla de
texto "accionado a distancia". Y todo ello sin software
adicional ni gastos afadidos.
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También se pueden visualizar online los estados de E/S actu-
ales. De este modo siempre esta al corriente de lo que hace
su sistema de automatizacion. La diversidad de aplicaciones
es enorme. Puede utilizarse tanto para temas de atencion al
cliente como para el acceso remoto a la instalacion de cale-
faccién de su residencia de verano.
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Todos los textos que se visualizan en la pantalla, incluso su
traduccién a otros idiomas, pueden introducirse claramente
en EXCEL y clasificarse mediante nombres de variables sim-
bolicas.
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Serie HPG/XVC

HPG200 HPG300

5.7" HMI-PLC integrado
Visualizacion Visualizacion
Area de imagen activa 5,7"

Resolucion 320 x 240 pixels (VGA) Resoluciéon
Pantalla LCD STN Pantalla
Vidrio frontal Vidrio de seguridad Vidrio frontal

Tecnologia tactil  Tecnologia tactil IR (re-

ticula de luz infrarroja)

Tecnologia tactil

Area de imagen activa

10,4" HMI-PLC integrado

10,4"

640 x 480 pixels (VGA)
TFT color

Vidrio de seguridad
Tecnologia tactil IR (re-
ticula de luz infrarroja)

Interfaces Ethernet, RS232, Interfaces Ethernet, RS232,
CANopen Canopen

MC-HPG-210 MC-HPG-300

Pantalla LCD STN monocromo MC-HPG-300-DPM

MC-HPG-230 Interfaces PROFIBUS-DP maestro

Pantalla LCD STN color MC-HPG-300-DPS

MC-HPG-230-DP Interfaces PROFIBUS-DP esclavo

Pantalla LCD STN color MC-HPG-300-MPI

Interfaces PROFIBUS-DP maestro Interfaces MPI

MC-HPG-230-DPS MC-HPG-300-ABGF1

Pantalla LCD STN color Interfaces Allen Bradley

Interfaces PROFIBUS-DP esclavo MC-HPG-300-GEF

MC-HPG-230-ABGF1 Interfaces GE-Fanuc

Pantalla LCD STN color

Interfaces Allen Bradley

MC-HPG-230-GEF

Pantalla LCD STN color

Interfaces GE-Fanuc

HMI-PLC basado en PC con pantalla tactil

Los nuevos HMI-PLC de la serie XVC600, como HMI con inter-
faces de bus de campo o de Ethernet, ofrecen multitud de
posibilidades para la comunicacion y la interconexién en redes
de aplicaciones industriales. El concepto del aparato, basado
en la posibilidad de ampliacion y flexibilidad, aumenta el
campo de aplicacién incluyendo también la automatizacion
de edificios y la aplicacién como panel tactil para web.

Los aparatos pueden manejarse por completo sin ventiladores
y sin piezas de accionamiento mecanico. Como memoria de
datos se instala también un CompactFlash TM intercambiable.
Con este equipamiento, en los entornos dificiles el aparato se
encuentra "como en casa".

XVC600

10,4" a 15" HMI-PLC basado en PC

Visualizacion
Pantalla
Resolucién

TFT color

640 x 480, 800 x 600,
1024 x 768 pixels (XGA)
Vidrio de seguridad
Tecnologia tactil IR (re-
ticula de luz infrarroja)
CANopen, Ethernet,
RS232

Vidrio frontal
Tecnologia tactil

Interfaces

XVC-601-GTI-10
XVC-601-GTI-12
XVC-601-GTI-15
Area de imagen activa 10,4”, 12", 15"

XVC-601-GTI-10-DPM

XVC-601-GTI-12-DPM

XVC-601-GTI-15-DPM

Area de imagen activa 10,4"”, 12", 15"

Interfaces PROFIBUS-DP maestro
6 MPI

XVC-601-GTI-10-DPS
XVC-601-GTI-12-DPS
XVC-601-GTI-15-DPS

Area de imagen activa 10,4”, 12", 15"
Interfaces PROFIBUS-DP esclavo,

El rendimiento de computo es escalable gracias al estan-
dar ETX utilizado. Las nuevas tecnologias o los procesado-
res de mas alto rendimiento pueden aplicarse directamente
con el estandar ETX. De este modo, los aparatos estaran

a la altura de exigencias futuras y queda garantizada su
disponibilidad a largo plazo.



XSoft: Programacion siguiendo
los estandares internacionales

XSoft es un sistema de programacion para sistemas de
automatizacién industriales con la funcionalidad PLC
conforme al estandar internacional CEl 61131-3. Las
sofisticadas propiedades técnicas, el manejo sencillo y la
amplia difusion de este software entre los componentes
de automatizacion de diferentes fabricantes constituyen
una verdadera garantia de éxito.

Configuraciéon de mando cémoda

[ e e —_

L RS T R

Caracteristica de ingenieria

Auto Declare: declaracién de variables automatica
Auto Format/Syntax Coloring:

Formateo y color automatico del

cédigo/texto de declaracion

Comparacién de proyectos cdmoda

Lenguajes de programacion
Lista de instrucciones (IL) y texto estructurado (ST)

Esquema gréfico de funciones/Continuous Function Chart (CFC)

Proceso por pasos - Grafcet (SFC)

E-——— ] = I,._'
gz Esquema de funciones (FBD)
EE— - Esquema de contactos (LD)
P_l : -
[l aw T = -
. s mecpgm s -
ol — |
- T " ras - Yy -|.-.|.-||. ——— - e

El mejor lenguaje de progra-
macion para cada tarea -
(IL, FBD, LD, CFC, LD, SFC) |

Un sinnimero de caracteristicas que simplifican la crea-
cion de aplicaciones y persiguen un solo fin: la reduccién
de costes reduciendo el tiempo empleado en el disefio.
Una seleccién de sus caracteristicas: Busqueda y reem-
plazo global, la generacién y utilizacién de bibliotecas,
ayuda sensible al contexto, edicion de una lista de refe-
rencias cruzadas, verificacion de variables no empleadas,
generacion y ejecucion de macros en XSoft o su llamada a
través de datos por lotes.

Las detalladas ayudas de depuraciény
puesta en servicio ahorran tiempo y dinero

Depuracion y puesta en servicio

XSoft le ofrece multitud de funciones importantes para
depurar, probar y poner en servicio de forma répiday eficaz
sus aplicaciones con sistema de automatizacién. Usted
dispondra de todas estas propiedades en cuanto se identi-
fique en el sistema de automatizacion (modo online).

Simulacién

También puede efectuar pruebas en el programa de la apli-
cacion sin el sistema de automatizacién conectado. Para ello,
XSoft le ofrece una simulacién online integrada. Ademas, para
ejecutarla no es preciso salir de la superficie de mando habitual
ni tampoco cambia el manejo en lo que respecta al servicio
online con el sistema de automatizacién conectado.

HMI-PLC
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Sus ventajas

Con WEB-EPAM, tanto las aplicaciones EPAM nuevas como
las existentes se convierten mediante Intranet e Internet
en unidades de mando y vigilancia remotas

Aplicacién EPAM

Pl o
% 3 O
=

Intranet/Internet ___,

Navegador estandar compatible con Java

WEB-EPAM

Con el empleo de WEB-EPAM, todas las visualizaciones gene-
radas con EPAM seran aptas para WEB de forma automatica.
Para esto, a través del servidor WEB integrado del PLC se
cargara un Java-Applet que representa una reproduccion 1:1
de la visualizacién en cada navegador estandar compatible
con Java, permitiendo asi el manejo remoto de la instalacion.
El telemantenimiento y la televisualizacién se convierten en
un juego de ninos.

La identificacién se realiza mediante usuario/contrasefa para
que solo puedan acceder las personas autorizadas. Con la
tecnologia empleada de terminal-cliente/servidor sélo se
transfieren al navegador de forma comprimida los contenidos
de pantalla modificados y los eventos de ratén/teclado, prote-
giendo el ancho de banda. La gran ventaja de esta tecnologia
consiste en que no es preciso realizar ninglin proceso de
traduccién del proyecto. De este modo, el proyecto pasa

una sola vez por el sistema de destino y en caso de modifica-
ciones, no es necesario volverlo a convertir en un proyecto
WEB. Esto representa una gran venta- ja en cuanto a mante-
nimiento y, ademas, ahorra espacio de almacenamiento en el
sistema de destino. También se
garantiza que siempre se visua-
lice una reproduccion 1:1 de la
visualizacién in situ, incluso si

e o
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Imagen en imagen con Control Remoto EPAM
El Control Remoto EPAM de “objetos” permite
la inserciéon de los contenidos de otras pantallas
tactiles en otra pantalla tactil. Esta funcién se

ha concebido especialmente para aplicaciones
de tele-servicio permitiendo: 1) el diagnostico
de las instalaciones a distancia y 2) la ejecucién
de las funciones de control correspondientes.
Por ejemplo, la “imagen actual” de un HPG-200
se inserta como una copia, de tamafio 1:1, en

la pantalla visualizada en un HPG-300. Todas las
funciones tactiles de la “imagen actual” pueden
ser usadas localmente en el HPG 200 o descen-
tralizadamente en la imagen superpuesta en

el HPG-300. Y todo ello gratis, sin ningun costo
adicional ni de planificacién ni de otros paquetes
de software.

se amplia para funciones espe-
— cificas del usuario (p. ej. ANSI-C).
Puede realizarse el seguimiento
y la correccién si es preciso de las
entradas del usuario.



Para la confeccion de mascaras de pantalla individuales se
dispone de objetos como teclas, conmutadores, variables
alfanuméricas, barras graficas, elementos de aviso, mapas
de bits, etc. Dichos objetos se configuran facilmente con
EXCEL, se enlazan con las variables PLC y se unen for-
mando paginas de visualizacion completas. Las variables
PLC pueden importarse facilmente del CEl 61131, que
suprime la entrada propensa a errores de variables.

Las diferentes paginas de visualizacion se enlazan me-
diante "Links" y pueden llamarse, p. €j., "haciendo clic"
sobre un objeto tecla.
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Posicionamiento sencillo

Easy Page Machine

La herramienta de visualizacion Easy Page Machine (EPAM) ha
sido especialmente concebida como guia grafica del usuario
con pantallas tactiles y permite una parametrizacién sencilla
de la visualizacién sin necesidad de una programacién
costosa.

El diseno se realiza de forma facil y eficaz mediante Microsoft
EXCEL. Las poderosas funciones de EXCEL (copiar, importa-
cion/exportacion, etc.) se ven ampliadas mediante ayudas

de entrada adicionales, como el posicionamiento grafico de
objetos. Su concepto abierto de disefio a través de EXCEL
permite incluso que el usuario automatice las funciones
recurrentes mediante macros de EXCEL, ajustando asi el
entorno de desarrollo a sus necesidades individuales.

Disefo facil y eficaz
con EXCEL

Importacién de las
variables de XSoft

Produktion

Rezeptname MyTypi:

Takie/min.: | 0 Produkie'min: | 00

IT 8RR

... ¥ jlisto para funcionar!

HMI-PLC
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PLC modular
Automatas modulares de alta potencia
para cualquier tipo de aplicacién
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Los autdmatas modulares destacan por su montaje escalable con gran disponibili-
dad de espacio. Gracias a ello el usuario dispone de gran flexibilidad para instalar
su autémata programable de forma personalizada.

Otra de las caracteristicas mas importantes de estos aparatos es su integracion

en un vanguardista concepto de comunicacion. El acceso mediante Ethernet es
indispensable en un gran nimero de aplicaciones. Por un lado, para una buena
comunicacion entre los autématas programables , y por otro lado, para el inter-
cambio de datos mediante estandares de comunicacion, como por ejemplo el
OPC con elementos de sistemas de jerarquia superior.

16



Hoy en dia cada vez es mas frecuente la combinaciéon de

tecnologias en soluciones de automatizacion. Ademas de las
tipicas funciones de mando, también cabe destacar las cone-
xiones de bus de campo, las funciones para control y visuali-
zacién, asi como la conexioén a sistemas de planificacion y
sistemas de calidad. En este sentido, el acoplamiento mediante
Ethernet cada vez reviste mas importancia, si bien éste no su-
pone ningun tipo de problema para los autématas modulares
de gran rendimiento. Ya sea mediante gateways sencillas

o mediante la interface Ethernet integrada, nunca tendra
problemas para realizar una conexion
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Entre los componentes de hardware de gran rendimiento
también se incluyen amplias funciones de software. Gracias

a un gran numero de bibliotecas para la automatizacién de
edificios en los campos de la calefaccion, aire acondicionado,
ventilacién y la técnica de regulacién, se reducen los periodos
de disefio y de puesta en servicio en instalaciones de edificios
complejas. Ademas, también hay que afadir el sencillo diag-
néstico a distancia y la programacién a distancia de sistemas
de automatizacién distribuidos. Asimismo, también es posible
obtener soluciones prefabricadas para un facil telemanteni-
miento via internet o realizar una alarma a distancia a través
del teléfono movil mediante un servicio SMS.
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PS416

Sistema de automatizacién modular,
que puede actuar como multiproce-
sador con multiples posibilidades de
ampliacion.

Los racks admiten hasta 19 mddulos,
incluyendo el procesador central.

XC100/200

Sistema de automatizacién modular
con un gran ahorro de espacio. Puede
montarse de forma local como méax. 15
moédulos de E/S. Permite la conexion de
bus de campo mediante un maestro

de bus de campo CANOpen integrado.
También dispone de una interface
Ethernet para programacion y la cone-
xién a sistemas de jerarquia superior.

XC600

Autdmata programable de alto nivel
para una gran nimero de aplicaciones.
La gran memoria de programay de
datos, junto con una gran velocidad de
proceso, permiten una eficaz ejecucién
de las distintas aplicaciones.

También cabe destacar la guia de menu
y la visualizacién de mando mediante
un visualizador de 4 lineas.

PLC modular
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XC100/200

XC-CPU-101
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El salto mas potente hacia la automatizacion

Entradas/Salidas:
8 entradas digitales
6 salidas digitales

Tarjeta de memoria:
MMC

Posibilidad de ampliacién:
max. 15 médulos XIOC

Bus de campo integrado:
CANopen (500 k baudios)

Servidor OPC integrado

Otras interfaces:
RS232

XC-CPU101-C64K-8DI-6DO
memoria de programa 64 kbytes
memoria de datos 64 kbytes

XC-CPU101-C128K-8DI-6DO
memoria de programa 128 kbytes
memoria de datos 128 kbytes

XC-CPU101-C256K-8DI-6DO
memoria de programa 256 kbytes
memoria de datos 256 kbytes

XC-CPU-101-XV
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Combinado con visualizaciones XVision para
una visualizacion de textos HMI-PLC de alta
potencia

Entradas/Salidas:
8 entradas digitales
6 salidas digitales

Tarjeta de memoria:
MMC

Posibilidad de ampliacion:
max. 15 médulos XIOC

Bus de campo integrado:
CANopen (500 k baudios)

Servidor OPC integrado

Otras interfaces:
RS232

XC-CPU101-C64K-8DI-6DO-XV

memoria de programa 64 kbytes
memoria de datos 64 kbytes
memoria de texto/grafica 256 kbytes

XC-CPU101-C128K-8DI-6DO-XV

memoria de programa 128 kbytes
memoria de datos 128 kbytes
memoria de texto/grafica 256 kbytes

XC-CPU101-C256K-8DI-6DO-XV

memoria de programa 256 kbytes
memoria de datos 256 kbytes
memoria de texto/grafica 256 kbytes

Compacto y de alta potencia

Los PLC modulares XC100 y XC200
cubren un amplio espectro de apli-
caciones. La anchura de banda per-
mite realizar desde una simple
aplicacién con algunas entradas y
salidas digitales hasta una compleja
aplicacién con conexion Ethernety
WEB directa. Gracias al buen equi-
pamiento de serie de la tarjeta de
memoria y al bus de campo integra-
do, el usuario vera cumplidos todos
sus deseos. Lo cual constituye una
buena base para unos requisitos que
cada vez son mas exigentes.
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Bus de campo integrado
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La interface CANopen integrada
permite el acoplamiento directo

a participantes de bus de campo
CANopen estandares a una veloci-
dad de como max. 500 kilobaudios.

Programacion mediante bus de
campo

Los autématas programables en
cascada del bus de campo pueden
programarse mediante el maestro
PLC. De este modo, se facilita tanto
la puesta en servicio como el poste-
rior diagnoéstico. Mediante un mé-
dem también podran vigilarse a
distancia todos los autématas pro-
gramables e incluso programarlos
a distancia.



XC-CPU-201
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El autdbmata programable de gran rendi-
miento con conexién directa al universo TI.
Especialmente adecuado cuando se precisan
tiempos de ciclo rapidos y una gran capaci-
dad de comunicacién.

Entradas/Salidas:
8 entradas digitales
6 salidas digitales

Tarjeta de memoria:
MMC

Posibilidad de ampliacion:
max. 15 médulos XIOC

Bus de campo integrado:
CANopen (1 M baudio)

Servidor OPC integrado

Otras interfaces:
RS232, USB, Ethernet

XC-CPU201-EC256K-8DI-6DO
memoria de programa 256 kbytes
memoria de datos 256 kbytes

XC-CPU201-EC512K-8DI-6DO
memoria de programa 512 kbytes
memoria de datos 512 kbytes

XC-CPU-201-XV

El eficaz control tecnoldgico XC200 con un
servidor web integrado para un cémodo
acceso remoto.

Entradas/Salidas:
8 entradas digitales
6 salidas digitales

Speicherkarte:
MMC

Posibilidad de amplicacion:
max. 15 médulos XIOC

Bus de campo integrado:
CANopen (1 M baudio)

Servidor OPC integrado
Servidor WEB integrado

Otras interfaces:
RS232, USB, Ethernet

XC-CPU201-EC256K-8DI-6D-XV

memoria de programa 256 kbytes
memoria de datos 256 kbytes
memoria de texto/grafica 256 kbytes

XC-CPU201-EC512K-8DI-6DO-XV

memoria de programa 512 kbytes
memoria de datos 512 kbytes
memoria de texto/grafica 256 kbytes

Ethernet integrada

La interface Ethernet de 10/100
Mbits del XC200 garantiza una
conexion perfecta en comunica-
cioén IT. No encontrara otra forma
mas rapida para acceder a pro-
gramas o intercambiar datos
entre el autémata, el servidor
WEB o el OPC.
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Ejecucion en bloques

Ahora, el médulo de 30 mm se
amplia hasta una anchura de 60
mm y 14 entradas/salidas integra-
das alcanzando 238 puntos de E/S
en 270 mm y hasta un maximo

de 494 E/S en una anchura de 510
mm. Esto le serd muy util para
llevar a cabo soluciones de auto-
matizacién compactas.

PLC modular
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XC600

XC-CPU-601
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Los autématas programables de la serie XC600 son, gracias a su elevada velocidad de proceso,

especialmente adecuados para aplicaciones con un gran volumen de datos y programas.

Tarjeta de memoria:
CF

Posibilidad de ampliacién:
max. 74 modulos XION

Servidor OPC integrado

Otras interfaces:
RS232, USB, Ethernet

XC-CPU601-E1M
memoria de programa 1 Mbytes
memoria de datos 1 Mbyte

XC-CPU601-E2M
memoria de programa 2 Mbytes
memoria de datos 1 Mbyte

XC-CPU601-E4M
memoria de programa 4 Mbytes
memoria de datos 1 Mbyte

XC-CPU601-E4M-XV

memoria de programa 4 Mbytes
memoria de datos 1 Mbyte
servidor de web integrado

XC-ADP
médulo base

XC-ADP-XION
modulo base para conexion XION local

XC-POW-50-UPS
moddulo de alimentacion eléctrica

XC-POW-50-XION-UPS
maédulo de alimentacién eléctrica para
conexion XION local

XC-SYS1

unidad de mando con visualizador,
emplazamiento Compactflash,
reloj de tiempo real, portapilas

XC-NET-CAN

maestro CAN , max. 1Mbaudio
XC-NET-DP-M

maestro Profibus DP, max. 12 Mbaudios

XC600 - El PLC de alta potencia
Los modernos conceptos de auto-
matizacién requieren aparatos de
automatizacién de vanguardia.
Ademas de velocidad y el procesa-
miento de grandes cantidades de
datos, también se requiere una
conexion directa y rapida a estruc-
turas IT de jerarquia superior.
XC600 es un autbmata progra-
mable de alta potencia modular
gue une las ya conocidas propie-
dades de un sistema de automa-
tizacion con las posibilidades de
comunicacién mas modernas.

Guia del usuario mediante
visualizador

Este nuevo tipo de control es
completamente Unico. Ahora, ya
pueden visualizarse varias informa-
ciones a la vez sin aparato de pro-
gramacion directamente en el panel
de mando. El visualizador de cuatro
lineas proporciona informacién en
varios idiomas sobre los estados
operativos y situaciones de error.

Interface Ethernet de 100MB
rapida e integrada

Ya sea para realizar sencillos inter-
cambios de datos mediante varia-
bles de red globales entre los auté-
matas programables, transferencias
de datos a aplicaciones de PC
como bancos de datos, conexion

a aplicaciones de cliente OPC o
accesos rapidos para programacion,
la interface Ethernet siempre le
garantizara una comunicacién
multiple y eficaz.
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XIOC - Médulos digitales y
analogicos de entrada/salida

Maédulos digitales de
entrada/salida

XI0C-8DI 8 entradas, 24V DC

XI0C-16DlI 16 entradas, 24 V DC
XI0C-32DI 32 entradas, 24 V DC
Xl0C 16DI-AC 16 entradas 230 V AC

XIOC 16DI-AC110 16 entradas 110 V AC

XI0C-8DO 8 salidas 24 V DC
XI0C-16DO (-S) 16 salidas 24 V DC
X10C-32DO 32 salidas 24 V DC
XI0C-12DO-R 12 salidas, relés
XI0C-16DX 4-16 entradas 24 V DC

0-12 salidas 24 V DC

Modulos analégicos de
entrada/salida

X10C 8AI-U1 8 entradas 0-10 V
X10C 8AI-U2 8 entradas +-10 V
Xl0C 8Al-12 8 entradas 4-20 mA
XIOC-2A0-U2 2 salidas +-10 V
XIOC-4A0-U1 4 salidas 0-10 V
XIOC-4A0-U2 4 salidas +-10 V

XIOC 2A0-U1-2A0-I12
2 salidas 0-10 V,
2 salidas 4-20 mA

XIOC 2AI-1A0-U1-11
2 entradas, 0-10 V
1 salida 0-10 V
00-20mA

XIOC 4AI-2A0-U1-11
4 entradas, 0-10 V
2 salidas 0-10 V
00-20 mA

XIOC 4T-PT
4 entradas para el
registro de temperatura
PT100/1000

XIOC - Médulos tecnolé-
gicos y médulos de red

Tecnologia
XIOC 1CNT-100KHZ
1 contador 100 kHz

XIOC 2CNT-100KHZ
2 contadores 100 kHZ

XIOC-2CNT-2A0-INC
2 contadores con 400 kHz,
2 salidas analégicas 0-10 V

Comunicaciéon
XIOC SER
interface serie RS232C, 485, 422

XIOC-DP-M
maestro PROFIBUS-DP

XIOC - No sélo bloques compac-
tos de E/S

Los XIOC son médulos de amplia-
cién locales para la conexion
directa a todos los autématas
programables XControl. En cada
autémata pueden conectarse
hasta 15 médulos directamente.
De este modo, podra elegir entre
distintas funciones digitales,
analdgicas y tecnolégicas.

Ejecucion en bloques compactos
En tan s6lo 30 mm de anchuray
100 mm de altura/profundidad
pueden llegar a conectarse hasta
32 puntos de E/S De este modo,
se ahorra espacio en el armario
de distribucién para poder llevar
a cabo distintas soluciones de
automatizacion en bloques.

Libre eleccion de la técnica de
conexionado

Es posible realizar todas las cone-
xiones mediante terminales en-
chufables con técnica de roscado
o de presion. Ademas, también
presenta un precableado mas
sencillo muy util al realizar cam-
bios de médulos.
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XSoft: programacion segun

los estandares internacionales

XSoft es un sistema de programacion para la automatiza-
cion industrial segun la norma internacional IEC 61131-3.
Tanto sus perfeccionadas caracteristicas técnicas, como el
facil manejo y la gran aceptacion de este software en los
componentes de automatizacion de distintos fabricantes
constituyen una garantia de éxito.

Cémoda configuracién del autémata programable

]
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Caracteristicas del diseno

Auto Declare: declaracién de variables automatica
Auto Format/Syntax Coloring

Facil comparacién de proyectos

Lenguajes de programacion

Lista de instrucciones (LI) y texto estructurado (ST)
Esquema de funciones (FBD)

Esquema de funciones grafico libre/Diagrama

de funciones continuo (CFC)

Esquema de contactos (LD)

Proceso por pasos - Grafcet (SFC)
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El lenguaje de programacién -
adecuado para cada tarea
(LI, ST, FBD, CFC, LD, SFQ)

La mayoria de propiedades facilitan la creacién de aplica-
ciones con un mismo objetivo: ahorrar costos mediante

la reduccién de los tiempos de disefio.

También es posible seleccionar otras propiedades como:
buscar y reemplazar global, la generacién y utilizacién de
bibliotecas, ayuda sensible al contexto, |a salida de una
lista de referencias cruzadas, la comprobaciéon de variables
no utilizadas.
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Los medios auxiliares para depuracion y

Depuracion y puesta en servicio

XSoft le ofrece un gran nimero de relevantes y eficaces
funciones con el fin de que pueda depurar, probar y poner
rapidamente en funcionamiento sus aplicaciones de auto-
matizacién. Todas estas propiedades estaran a su disposicién
una vez haya realizado el procedimiento de identificacién en
el autémata programable (modo online).

Simulacién

Si lo desea puede probar su programa de aplicacién incluso
sin un autémata programable conectado, ya que XSoft le
ofrece una simulacién online integrada. No obstante, para
ello no tendra necesidad de abandonar la interface de mando
habitual, ni tampoco se modificara el manejo respecto al fun-
cionamiento online con el autémata programable conectado.

puesta en servicio ahorran tiempo y dinero
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Multitarea

La estructuracion de la aplicacién en varios programas de
tiempo de ejecucion propios (multitarea) optimiza los recur-
sos de su autdmata programable y facilita la conversion de
requisitos criticos temporalmente. De prioridad a los proce-
sos rapidos y a aquellos mas lentos déles sélo el tiempo de
calculo necesario.

BT -0 A

ks MAEE DR B TEE DR D B L
| D R i

"'.I oy n [T —

]

El configurador de bus de campo también esta presente
El configurador de hardware XSoft presenta en una misma
interface todas las E/S locales y de la periferia descentraliza-
da (PROFIBUS o CANopen). Usted puede configurar directa-
mente las entradas y salidas, parametrizarlas y asignarles su
nombre simbélico. De este modo se evitaran los errores de
asignacion entre la periferia y el programa IEC. Ademas,
también puede probar las variables durante el funciona-
miento online.

XSoft

Multitarea
hasta 16 tareas controladas por
tiempo y/o eventos

Visualizacién

herramienta integrada para
diagnostico

y apoyo para la puesta en servicio

Configuracion
configurador para E/S locales,
asi como CANopen y participante DP

Comunicacion

RS232, Ethernet,

en redes distribuidas mediante
CANopen,

Servidor OPC

Creacion de paginas WEB
si

Proteccién por contraseia
8 niveles

Idiomas
D, GB, F

Bibliotecas
IEC, UDP, acceso MMC/MC, Email,

Caracteristicas

variables de red para
transito cruzado
mediante CAN y Ethernet
creacion de paginas WEB

PLC modular
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PS416

Unidades centrales PS416

La flexibilidad de la serie de autématas pro-
gramables PS416 se basa en tres unidades
centrales con distinta memoria de programa.

Memoria de programa

PS416-CPU-200 256 kbytes
PS416-CPU-300 512 kbytes
PS416-CPU-400 1 Mbyte

Tarjetas de memoria soportadas
SRAM  2Mbytes o 4 Mbytes
FLASH  2Mbytes o 4 Mbytes

Posibilidad de ampliacion
local médulos PS416
descentralizada EM4, PS4
(no PS416-CPU-200)

Interconectabilidad en redes adicional
mediante médulos adicionales: PROFIBUS DP,
PROFIBUS FMS, Modbus, Suconet K,
AS-Interface, Ethernet, interface serie trans-
parente.

Racks procesadores y
tarjetas para alimentacion

Racks procesadores
PS416-BGT-400
PS416-BGT-410
PS416-BGT-420

9 emplazamientos
13 emplazamientos
19 emplazamientos

También pueden utilizarse como racks
procesadores descentralizados

Tarjetas para alimentacion eléctrica

PS416-POW-400 230VAC, 8A
PS416-POW-410 24VDC, 10 A
PS416-POW-420 115VAC, 8A

PS416 - El modular con rendi-
miento potenciado

El PS416 se utiliza para la regula-
cion de procesos complejos, desde
el registro de valores de medicién,
pasando por el calculo de algorit-
mos reguladores, hasta el acciona-
miento de actuadores. Gracias a su
montaje modular y a la gran selec-
cion de modulos disponibles, es po-
sible llevar a cabo soluciones flexi-
bles en cualquier tipo de aplicacién.
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Mediante distintos sistemas de bus
de campo es posible conectar apa-
ratos periféricos descentralizados
sin ningun tipo de problema.

La programacion se realiza siempre
segln la norma internacional
IEC/EN 61 131-3 con Sucosoft S40.
Ademas, para facilitarse el trabajo
también se ofrecen bibliotecas de
funcién completas, que desde una
sencilla unidad de temporizacion
hasta reguladores muy dindmicos
ofrecen al usuario los médulos
necesarios para hallar una rapida
solucion.



Modulos de entrada
y salida

Modulos de red y médulos
tecnologicos

Modulos de entrada/salida
digitales

PS416-INP-400
16 entradas digitales 24 V DC, 3 ms

PS416-INP-401
16 entradas digitales 24V DC, 0.3 ms

PS416-OUT-400
16 salidas digitales 24 V DC, 0.5 A

PS416-OUT-401
8 salidas digitales 24V DC, 2 A

Maédulos de entrada/salida
analégicos

PS416-AIN-400
8 entradas analdgicas para tension/intensidad

PS416-Al0-400
4 entradas analdgicas para tensién/intensidad
4 salidas analdgicas para tensién/intensidad

Tarjetas de interconexién
PS416-NET-230 Modulo PROFIBUS FMS
PS416-NET-400 Maestro y esclavo Suconet K
PS416-NET-440 Maestro PROFIBUS-DP
PS416-NET-441 Esclavo PROFIBUS-DP
PS416-MOD-200 Tarjeta MODBUS-/JBUS

Médulos tecnologicos

PS416-CNT-200
hasta 6 canales de contaje 0-50 kHz,
5Vo024VDC

PS416-COM-200

Modulo para comunicacion de serie,
mediante el correspondiente moédulo
se soporta

RS232, RS232C, TTY,

RS485 o RS422

PS416-TCS-200
Accionamiento a distancia (IEC/EN 60870-5)
para linea conmutada o linea dedicada

Recetas y archivo de programas
en la tarjeta de memoria PCMCIA
La utilizacion de tarjetas de memo-
ria estandares PCMCIA supone una
manera sencilla de almacenar datos
con seguridad contra los cortes de
tension. Las distintas aplicaciones
van desde la actualizacion de datos
de programa y recetas hasta el
disefio de grandes cantidades de
datos de produccion.

Técnica de conexionado

enchufable

El acceso a todas las conexiones E/S
de los médulos de entrada/salida
PS416 puede realizarse facilmente
mediante conectores enchufables.
Asimismo, también es posible rea-
lizar un cambio de médulo.

Tamaiio flexible

Seleccione el rack procesador que
desee. Yasea con 9,130 19 em-
plazamientos y con disposicion
centralizada o descentralizada,
usted tiene la Ultima palabra.

PLC modular
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Sucosoft S40

La base para un procesamiento eficaz de las tareas de automatizacion es un software eficiente y ergoné-
mico, gracias al cual también se ahorrara dinero.

Por este motivo, los productos de software eficientes pertenecen a una gama de componentes de hardware
homologada, desde la programacion hasta la comunicaciéon.

Gracias al software S40, los sistemas de automatizaciéon PS4 disponen de un amplio paquete:
Sucosoft $S40 para programacion segun IEC 61131 S40-Library-Manager para una administracion eficaz
de los proyectos S40 OPC Server para un enlace comunicativo abierto.

Estos productos pueden utilizarse para todos los sistemas de automatizaciéon PS4.

Sucosoft S40

Sucosoft S40 es un sistema de programacion
universal para todos los sistemas de automa-
tizaciéon PS4/PS416.

El S40 soporta los lenguajes de programacion
LI, LD, FBD y ST segun IEC 61131.

Como idiomas de didlogo se puede elegir
entre aleman, inglés, francés, italianoy
espanol.

El configurador de topologia grafico para
autdmatas programables y redes Suconet-K
permite una comoda configuracion para
participantes locales y de bus de campo.

Tanto la simulacion, como el diagnéstico y la
comprobacion del cableado de toda la con-
figuracion del aparato se realizan mediante
una conexién central del autémata program-
able maestro.

Los cambios de programa online pueden
realizarse de forma local, mediante una red
o bien mediante una programacién a distan-
cia con un moédem.

Los modulos de funcion del fabricante
ofrecen soluciones para tareas complejas
(p. €j. registros de desplazamiento) que tan
s6lo deben parametrizarse.

S40 Library Manager

El paquete adicional S40-Library-Manager
sirve para la elaboracién de bibliotecas de
usuario para los autématas programables
del sistema PS4/PS416. En estas bibliotecas
pueden agruparse funciones y médulos de
funcion creados por uno mismo. Debido a
que las bibliotecas no contienen informacién
de origen, el know-how del usuario queda
totalmente protegido en los médulos de
funcién almacenados.

Ademas, también es posible un enlace a
textos de ayuda de WINDOWS que le expli-
caran online el modo de funcionamiento.

Los datos pueden protegerse frente a un ac-
ceso no permitido mediante una contrasefa.

Para la propia comercializacion de las biblio-
tecas de software pueden asignarse textos
de licencia y nUmeros de serie.

Las bibliotecas creadas con S40-LIBRARY-
MAMAGER pueden utilizarse, una vez reali-
zada la importacion, en el Sucosoft S40 del
usuario para la elaboracién del proyecto.

S40 OPC-Server

El S40-OPC-Server pone a disposicion de los
clientes OPC (p. €j. sistema de control de
procesos, visualizacion) los datos de proceso
de los autdbmatas programables PS4/PS416.
Este soporta la especificacién OPC Data
Access version 1.0y 2.0, Alarm and Events
versién 1.0.

El escalado integrado y la conversion de
tipos de datos permiten un facil ajuste de
las variables a los requisitos del proceso.

Con ayuda de las amplias posibilidades de
prueba y simulacién pueden realizarse
comodas pruebas de puesta en servicio.

Las variables PLC pueden recibirse directa-
mente mediante la funcién de importacion
de datos desde el programa del usuario.
En la pantalla del monitor se le mostraran
los valores actuales de las variables PLC.

La comunicacion entre el cliente y el servidor
puede comprobarse mediante un test de
cliente.



Software de programacion
Sucosoft S40

(2= rre. ror e aaams

il pre— = i e — - =
AU &N Rm "

LT N BB ae BF LL

La programacién cada vez mas facil

Con Sucosoft, el software de programacion del sistema PS4 y
PS416, Moeller ve cumplido su deseo de disponer de un Unico
software para todos los autématas programables.

Sucosoft cumple la norma internacional IEC 61131-3y
permite la programacioén en los siguientes lenguajes:

- Lista de instrucciones (LI)

- Esquema de contactos (LD)

- Esquema de bloques (FBD)

- Texto estructurado (ST)

La herramienta central para el desarrollo del proyecto es el
navegador. Este le ayudara a organizar y almacenar sus archi-
vos de proyecto. Tanto las fuentes, los programas como las
bibliotecas instaladas se ofrecen segln el autébmata progra-
mable seleccionado.

N
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Configuracion del hardware en unidades de montaje
Todo proyecto se inicia con la configuracién del hardware.
Los componentes de hardware del sistema de automatizacion
se disponen de forma clara en el configurador de topologia
grafico. Los cuadros de didlogo de facil manejo para el usua-
rio le ayudaran a realizar la seleccién y la consiguiente para-
metrizacion. De este modo se evitaran entradas erréneas y se
excluirdn desde un principio las combinaciones de aparatos
no autorizadas.

Prueba y puesta en servicio

Si se realiza un examen exhaustivo de la instalacion, obtendra
un considerable ahorro de costos sobre todo durante la fase
de puesta en servicio. Gracias a las pantallas de estado de
distintos datos y aparatos asi como a la posibilidad de llevar

a cabo modificaciones de programa online en todo el sistema
interconectado mediante el autémata programable maestro,
pueden controlarse rapidamente los fallos.

..
-

Proteja su know-how

La utilizacion de médulos probados evita fallos y acelera la
puesta en servicio. Por este motivo, le recomendamos colocar
los médulos de funcion creados y probados por usted mismo
en sus propias bibliotecas mediante S40-Library-Manager. Los
mddulos almacenados en las mismas pueden utilizarse facil-
mente como si fueran médulos del fabricante. Aunque hay
que tener en cuenta que el acceso al cédigo de origen no esta
permitido al usuario. De esta manera el know-how permanece
en el lugar al que pertenece, es decir, con usted.
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Estandares de comunicacién abiertos

Cada vez adquiere mas importancia el intercambio de datos
mediante interfaces estandarizadas. El S40 OPC-Server per-
mite el enlace de varios autématas programables PS4 a apli-
caciones OPC-Client, como por ejemplo sistemas de visuali-
zacion. Para la configuracion de las variables de comunicacion
sencillamente se importan los datos del correspondiente pro-
grama del usuario.
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Bibliotecas de software
flexibles, amplias y eficaces

Con CoBox en Ethernet
Mediante el médulo de red “CoBox"”, todos los autématas programables

PS4 y PS416 estan dispuestos para Ethernet y WEB. El servidor de web inte-
grado permite la conexion a intranet e internet con una direccién IP propia.

Ademas, con CoBox puede llevarse a cabo un intercambio de datos entre
los autématas programables seguiin eventos. Todo autémata programable
PS4 puede actuar como maestro en el bus y, en caso de necesidad, enviar
datos a cualquier otro autémata.
Caracteristicas
e “Device Server” universal para Ethernet con protocolo TCP/IP y UDP
¢ Interfaces:
Lado del autémata programable: puede elegirse entre RS 232 o RS 485
Lado Ethernet: 10 Base-T, 10 megabaudios
¢ Interface de red integrada 10BaseT Port (conector RJ-45)
(en caso necesario, puede adquirise un hardware por separado)

Servidor OPC

Casi todos los SCADA, sistemas de visualizaciéon y sistemas de auto-
matizacién soportan la interface OPC Client-Server.

Los autdmatas programables PS4 — PS416, junto con su servidor
OPC, ponen a disposicion de los clientes OPC los datos de proceso.
De este modo, el servidor OPC soporta el acceso de datos mediante
la interface serie y mediante Ethernet. En este modo operativo, se

configura p. ej. la PS4-CoBox automéaticamente desde el servidor —

OPC. Asimismo, también se proporciona una aplicacion de excel
individual para la recepcién de datos. Todo servidor OPC puede
procesar consultas de distintos clientes. En caso de que los datos
deban utilizarse varias veces, por ejemplo de una visualizacién o un
banco de datos, los distintos paquetes de software pueden acceder
a los datos del servidor OPC. Para ello no se precisa ningiin acuerdo
concreto con el fabricante ni implementaciones adicionales.

Informacién mediante SMS

Los estados de la instalacion o los avisos de alarma
pueden enviarse facilmente mediante un mensaje
SMS, ya sea para protocolos o comunicacion directa
con el técnico del servicio de asistencia técnica.

Con los médulos de usuario prefabricados dispon-
dra de todas las posibilidades y estara siempre
puntualmente informado del estado operativo

de la maquina y de la instalacion.

Cliente OPC

Internet/Intranet
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Bibliotecas de usuario individuales
¢ Moédulos de funcion de software prefabricados, probados y especificos del sector para el Sucosoft S40
* Mddulos de funciéon con nombres de variable de facil comprensién

e Multiples parametros y salidas de monitor para el ajuste de los médulos de funcién a las necesidades de cada uno

® Representacion de los modulos de funcién en la lista de instrucciones (IL), el esquema de bloques (FBD) y el esquema de contactos (LD)
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Autoémata compacto PS4

Motion Control Toolbox

La Motion Control Toolbox es una amplia caja de construccién del sistema

para tareas de posicionamiento.

Esta incluye funciones como por ejemplo:

¢ Posicionamiento asincrono punto a punto

e Posicionamiento de dimension incremental

e Posicionamiento de ejes rotatorios con ruta optimizada mediante
el punto cero

¢ Engranaje electrénico

e Arboles de levas

Técnica de regulacién en bucle cerrado Toolbox

Las aplicaciones mas habituales de la técnica de regulacion Toolbox
son las regulaciones de temperatura de sintonizacién automatica
muy dindmicas de maquinas de embalaje, las regulaciones de tem-
peratura de extrusion, las regulaciones con légica difusa de centra-
les térmicas y las regulaciones de presiéon y del flujo volumétrico.

Puede elegirse entre mas de 100 médulos de funcion:
¢ Distintos reguladores PID

e Reguladores Fuzzy logie

e Reguladores de sintonizacién automatica

ciones en el sistema de automatizacion.

Accionamiento a distancia y telecomunicacion
Técnica de accionamiento a distancia con posibilida-
des de transmision “seguras” :

¢ Accionamiento a distancia segun IEC 870-5

e Accionamiento a distancia segin la norma anexo
estandar 870-5-101

¢ Telecomunicacién mediante envio de SMS
Mediante la Toolbox de la técnica de accionamiento
a distancia PS4 pueden cubrirse grandes distancias
geograficas entre distintas partes de la instalacion
de forma facil y “segura”.

Moeller ofrece componentes de hardware y software
adecuados para el sistema y para el enlace via linea
dedicada, linea conmutada o radiotransmision/GSM.

La base matematica de la Toolbox puede utilizarse para ampliar la
funcionalidad del sistema PS4. Por este motivo, es posible realizar
calculos como por ejemplo funciones trigonométricas o interpola-

PLC modular
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Regulacion y control con el autémata
programable compacto PS4
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Los autdmatas compactos son aparatos que pertenecen al grupo denominado
“todo en uno”, pues no sélo destacan por poseer un equipamiento basico con
amplias funciones de hardware y software, sino también por ser adecuados para
multiples aplicaciones ya sean del ambito de la regulacién, el control o la medi-
cién. En caso de que las distintas funciones integradas no sean suficientes, estos
aparatos pueden ampliarse facilmente de forma local o mediante la red de inter-
conexion. Esta gama de aparatos esta formada por:

- Autodmatas compactos — PS4

- Ampliaciones locales — LE4

- Ampliaciones descentralizadas — EM4

Todos los autdbmatas programables pueden interconectarse y programarse medi-
ante el bus de campo. El software de programacién comun es el denominado
Sucosoft S40, un comodo paquete de programacion segun CEI61131-3.



Las maquinas de embalaje exigen unos elevados requisitos
técnicos. La mayoria de las veces, los distintos tipos de emba-
laje, asi como los distintos métodos de cierre y contenidos se
llevan a cabo con una misma maquina. Por este motivo, se
precisa un sistema de automatizacion modular, flexible y
adecuado. Los automatas compactos de la serie PS4 de
Moeller son ideales para este tipo de tareas, ya que destacan
por poseer unos tiempos de respuesta cortos, una ejecuciéon
compacta y una amplia gama de productos.
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Automatas compactos - PS4

Los autématas compactos de Moeller
destacan por su multiple y facil manejo.
Ademas, las distintas clases de potencia
y el variado equipamiento facilitan la
eleccion del aparato mas adecuado.

atencion al cliente.
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Ampliaciones locales - LE4

Las ampliaciones locales complementan
la periferia de serie de los autématas
compactos. Ademas de las ampliaciones
digitales y analégicas, también dispo-
nen de funciones tecnolégicas y, por
supucacion para sistemas de bus de
campo estandares.

Las estaciones de bombeo o depésitos elevados para el
abastecimiento de agua potable son unidades de proceso que
trabajan de forma auténoma. La serie PS4, en combinacion
con los componentes de accionamiento a distancia de
Moeller, es ideal tanto para el control in situ, como para vigi-
lar que el curso de los procesos sea correcto y que se produzca
una sefalizacion rapida y segura en caso de fallo, es decir que
llegue un aviso al teléfono mévil del técnico del servicio de

L2

Ampliacion descentralizada - EM4

Para la ampliacion descentralizada, la
gama compacta EM4 ofrece distintos
modulos. Al igual que los autématas
programables PS4, en este caso tam-
bién pueden utilizarse médulos LE 4
a modo de ampliacion.

PLC compacto
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PS4

PS4-141/151 - El genio universal
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Este autdmata compacto, que destaca por su completo equipamiento
de serie, puede utilizarse en multiples aplicaciones.

Entradas/Salidas:

16 entradas digitales

14 (PS4-151: 8) salidas digitales
2 entradas analdgicas
1 salida analégica

Memoria de programa:
24 kbytes (+ 32 kbytes opcionales)
memoria de recetas (opcional): 32 kbytes

Posibilidad de ampliacién:

interconectabilidad en redes descentralizadas con médulos EM4.
interconectabilidad en redes:

Suconet K

Ethernet

Un sistema que puede combinarse a voluntad

Tanto si esta disefiando una nueva instalacién como si desea
ampliar una aplicacién ya existente, su sistema PS4 se adap-
tara de forma flexible a sus necesidades. De ello se encargara
la amplia gama de médulos que, segun el tipo de aplicacion,
le permitira obtener nuevas posibilidades de conexién ya sea
de forma local o descentralizada. De este modo, obtendra
soluciones flexibles y hechas a su medida con la potencia
exacta que necesite.

Ejemplo practico
Los valores de consigna se ajustan con el destornillador en
lugar de con el aparato de programacion.

PS4-201 - El mas flexible
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Este autdbmata compacto posee una gran flexibilidad para llevar a
cabo un gran nimero de soluciones estandares. Tanto la posibilidad
de ampliacion local como la descentralizada garantizan multiples
posibilidades de configuracion.

Entradas/Salidas:

8 entradas digitales

6 salidas digitales

2 entradas analdgicas
1 salida analdgica

Memoria de programa:
24 kbytes (+ 32 kbytes opcionales)
memoria de recetas (opcional): 32 kbytes

Posibilidad de ampliacién:

local con médulos LE4
descentralizada con médulos EM4
interconectabilidad en redes:
Suconet K

PROFIBUS-DP

Ethernet

Gran flexibilidad gracias a los médulos de memoria
El almacenamiento de recetas en la memoria flash o la dispo-
sicion de programas de seguridad contra los cortes de tension

-
¥ 1

no reviste ningun tipo de
problema.

Envie a sus clientes los pro-
gramas actualizados medi-
ante un médulo de memo-
ria o bien duplique progra-
mas sin un aparato de pro-

gramacion en varios auto-
matas programables y vera
todos las ventajas que ob-

tiene en la practica.



PS4-271 - El especialista en edificios
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El autdbmata programable ampliable local y descentralizado para
aplicaciones AC (tension de alimentacién, entradas AC/ salidas de
relé) con la mejor relaciéon calidad-precio.

Entradas/Salidas:

12 entradas digitales
8 salidas digitales (12 A)
4 entradas analdgicas (de las cuales 2 para PT1000/Ni1000)
2 salidas analégicas

Memoria de programa (+ ampliacion opcional):
24 kbytes (+ 32 kbytes)
memoria de recetas (opcional): 32 kbytes

Posibilidad de ampliacién:

local con médulos LE4
descentralizada con médulos EM4
interconectabilidad en redes:
Suconet K

PROFIBUS-DP

Ethernet

Las mejores posibilidades de acoplamiento con una
comunicacion transparente

Las interfaces serie RS232 y RS485 pueden accionarse de forma
transparente. De ahi que pueda acoplarse a un PS4 tanto una
impresora, como un lector de cédigo de barras o un aparato
similar.

PS4-341 - El PLC de alta velocidad
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El autébmata programable de gran potencia para aplicaciones que
precisan todavia mas velocidad, comunicacién multiple y una mayor
memoria de programa y de datos.

Entradas/Salidas:
16 entradas digitales
14 salidas digitales
2 entradas analdgicas
1 salida analdgica

Memoria de programa:
512 kbytes
memoria de recetas (opcional): 512 kbytes

Posibilidad de ampliacion:

local con moédulos LE4
descentralizada con médulos EM4
interconectabilidad en redes:
Suconet K

PROFIBUS-DP

Ethernet

Programacion central gracias a la red de interconexion
Todos los sistemas de automatizacién PS4 y los médulos de
ampliacién descentralizada EM4 disponen de una interface
de red integrada, que ademas de una facil posibilidad de
ampliacién también ofrece otras ventajas: P. ej. para llevar
a cabo puestas en servicio con varios sistemas de automati-
zacion distribuidos de forma répida y eficaz puede progra-
marse mediante la red de interconexién. De este modo, se
puede acceder a los sistemas de automatizacion en cascada
mediante el maestro bus sin necesidad de hardware y soft-
ware adicional.

PLC compacto
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Ampliaciones descentralizadas

EM4, UM3/4, TC1/2

Médulos E/S
digitales y analogicos
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EM4-101-DD2:

esclavo Suconet K

8 entradas digitales, 24 V DC

8 salidas digitales, 24 V DC, 0.5 A

EMA4-111-DR2:

esclavo Suconet K

8 entradas digitales, 24 V DC

6 salidas de relé, 2 A (1 A inductivo)

EM4-201-DX2:

esclavo Suconet K

16 entradas digitales, 24 V DC
ampliables hasta con 6 médulos LE4
(digitales y analdgicos)

EM4-101-AA2:

esclavo Suconet K

hasta 8 entradas analdgicas
(intensidad o tension)

4 salidas analdgicas

(s6lo tensién)

Ampliaciéon local con médulos LE4

Segun el tipo de autémata programable que se utilice,
simplemente se conectan como maximo 5 ¢ 6 de las
ampliaciones locales LE4 al aparato base, p. €j. PS4 0 EM4.
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Modulos tecnolégicos
y médulos de red
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Modulos tecnolégicos

EM4-101-TX1:

esclavo Suconet K

6 entradas Pt100-/Ni1000
2 entradas (0..10 V)

EM4-101-TX2:
esclavo Suconet K
6 entradas para termoelementos J,K,L

Modulos de red

EM4-204-DX1:

esclavo PROFIBUS-DP

16 entradas digitales, 24 V DC
ampliables hasta con 6 moédulos LE4
(digitales y analdgicos)

Modulos de accionamiento
a distancia y modulos
de comunicacion serie
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Médulos de accionamiento
a distancia

ZB4-501-TC1/TC2

Protocolos apoyados

FT1.2, FT3 asincronos

Longitud de los datos de uso: 220 bytes
Velocidad de transmision:

600 .. 19200 baudios

Interface para médem: RS232C
NUmero maximo: 1 (TC1), 14 (TC2)

ZB4-501-UM3/UM4

Longitud de los datos de uso: 250 bytes
Velocidad de transmision:

600 .. 19200 baudios

NuUmero maximo: 1 (UM3), 14 (UM4)

Ampliacion descentralizada con médulos EM4

Con los médulos de la serie EM4 pueden ampliarse facil-
mente los autématas programables de la serie PS4y PS416
mediante un sistema de bus de campo. Todos los médulos

disponen de serie de una interface Suconet-K. Ademas,
también disponen de un acoplador de bus para Profibus-DP.

(IELT]

Las resistencias de terminal de bus se hallan disponibles en
todo médulo EM4 para una conexién inmediata. Gracias a
esto se obtiene un considerable ahorro de tiempo y dinero.

De este modo, los autématas programables pueden utilizarse
comodamente, ya sea local o descentralizadamente, para
ampliar entradas/salidas digitales o analégicas, contadores y
conexiones de red adicionales.



LE4

Médulos E/S
digitales y analogicos

Modulos tecnolégicos -

para contar, decodificar, etc.

Modulos de red
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LE4-116-DD1: LE4-622-CX1: LE4-501-BS1:
8 entradas digitales, 24 V DC 2 canales (margen de contaje de 24 bits, Suconet K, maestro o esclavo
8 salidas digitales, 24V DC, 0.5 A 3 modos operativos por canal a elegir,
conexién para encoder incremental de 5V A
LE4-116-DX1: 24V PROFIBUS-FMS, esclavo
16 entradas digitales, 24 V DC y
LE4-633-CX1: LE4-504-BS1:
LE4-116-XD1: ’ - . PROFIBUS-DP, maestro
16 salidas digitales, 24 V DC, 0.5 A 3 canales (resolucion de 25 bits,
' ' velocidad de transmision 125 o 250 kHz, LE4-504-BT1:
LE4-108-XD1: interface SSl/protocolo para conexion PROFIBUS-DP, esclavo
8 salidas digitales, 24 VDC, 2 A de encoders SSI
LE4-108-XR1:
8 salidas derelé, 1 ADC/2 A AC
LE4-308-HX1:
8 entradas digitales, 240 V AC
LE4-308-XH1:
8 salidas digitales, 240 V AC, 0.5 A
LE4-206-AA1:

4 entradas analdgicas, +/- 10 V
2 salidas analdgicas, +/- 10V

LE4- 206-AA2:
4 entradas analogicas, 0(4)..20 mA
2 salidas analdgicas, 0(4)..20 mA

De este modo, al desaparecer los bornes del armario de
distribucion de las maquinas, la necesidad de espacio se
reduce a practicamente la mitad.

Instalacién rapida gracias a la técnica enchufable

El borne roscado enchufable de los médulos PS4, EM4 o
LE4 permite un precableado sencillo. De este modo, puede
cambiarse rapidamente un médulo sin tener que volverse a
cablear. COBOX - Ethernet para todos

El moédulo de red ,,CoBox” permite
la comunicacién Ethernet a todos
los autématas programables PS4 y
PS416.

De esta manera pueden controlarse
distintos campos de aplicacion,
como p. ej. la programacion, visu-
alizacién y transmision de datos.
Ademas, COBOX también dispone
de un servidor de web integrado
que permite la conexion a internet/
intranet.

Gran ahorro de espacio
gracias al borne miltiple
El borne multiple es la solu-
cion perfecta para instalar
sensores de 3 conductores
o actuadores con ahorro de
espacio y de costos. Simple-
mente debe enclavarse el
borne en la caja del PS4,
del EM4 o del LE4 y ya se
dis-pone de una posibilidad
de instalacién compacta.

PLC compacto
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Sucosoft S40

La base para un procesamiento eficaz de las tareas de automatizacion es un software eficiente y ergoné-
mico, gracias al cual también se ahorrara dinero.

Por este motivo, los productos de software eficientes pertenecen a una gama de componentes de hardware
homologada, desde la programacion hasta la comunicaciéon.

Gracias al software S40, los sistemas de automatizaciéon PS4 disponen de un amplio paquete:
Sucosoft $S40 para programacion segun IEC 61131 S40-Library-Manager para una administracion eficaz
de los proyectos S40 OPC Server para un enlace comunicativo abierto.

Estos productos pueden utilizarse para todos los sistemas de automatizaciéon PS4.

Sucosoft S40

Sucosoft S40 es un sistema de programacion
universal para todos los sistemas de automa-
tizaciéon PS4/PS416.

El S40 soporta los lenguajes de programacion
LI, LD, FBD y ST segun IEC 61131.

Como idiomas de didlogo se puede elegir
entre aleman, inglés, francés, italianoy
espanol.

El configurador de topologia grafico para
autdmatas programables y redes Suconet-K
permite una comoda configuracion para
participantes locales y de bus de campo.

Tanto la simulacion, como el diagnéstico y la
comprobacion del cableado de toda la con-
figuracion del aparato se realizan mediante
una conexién central del autémata program-
able maestro.

Los cambios de programa online pueden
realizarse de forma local, mediante una red
o bien mediante una programacién a distan-
cia con un moédem.

Los modulos de funcion del fabricante
ofrecen soluciones para tareas complejas
(p. €j. registros de desplazamiento) que tan
s6lo deben parametrizarse.

S40 Library Manager

El paquete adicional S40-Library-Manager
sirve para la elaboracién de bibliotecas de
usuario para los autématas programables
del sistema PS4/PS416. En estas bibliotecas
pueden agruparse funciones y médulos de
funcion creados por uno mismo. Debido a
que las bibliotecas no contienen informacién
de origen, el know-how del usuario queda
totalmente protegido en los médulos de
funcién almacenados.

Ademas, también es posible un enlace a
textos de ayuda de WINDOWS que le expli-
caran online el modo de funcionamiento.

Los datos pueden protegerse frente a un ac-
ceso no permitido mediante una contrasefa.

Para la propia comercializacion de las biblio-
tecas de software pueden asignarse textos
de licencia y nUmeros de serie.

Las bibliotecas creadas con S40-LIBRARY-
MAMAGER pueden utilizarse, una vez reali-
zada la importacion, en el Sucosoft S40 del
usuario para la elaboracién del proyecto.

S40 OPC-Server

El S40-OPC-Server pone a disposicion de los
clientes OPC (p. €j. sistema de control de
procesos, visualizacion) los datos de proceso
de los autdbmatas programables PS4/PS416.
Este soporta la especificacién OPC Data
Access version 1.0y 2.0, Alarm and Events
versién 1.0.

El escalado integrado y la conversion de
tipos de datos permiten un facil ajuste de
las variables a los requisitos del proceso.

Con ayuda de las amplias posibilidades de
prueba y simulacién pueden realizarse
comodas pruebas de puesta en servicio.

Las variables PLC pueden recibirse directa-
mente mediante la funcién de importacion
de datos desde el programa del usuario.
En la pantalla del monitor se le mostraran
los valores actuales de las variables PLC.

La comunicacion entre el cliente y el servidor
puede comprobarse mediante un test de
cliente.



Software de programacion
Sucosoft S40
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La programacién cada vez mas facil

Con Sucosoft, el software de programacion del sistema PS4 y
PS416, Moeller ve cumplido su deseo de disponer de un Unico
software para todos los autématas programables.

Sucosoft cumple la norma internacional IEC 61131-3y
permite la programacioén en los siguientes lenguajes:

- Lista de instrucciones (LI)

- Esquema de contactos (LD)

- Esquema de bloques (FBD)

- Texto estructurado (ST)

La herramienta central para el desarrollo del proyecto es el
navegador. Este le ayudara a organizar y almacenar sus archi-
vos de proyecto. Tanto las fuentes, los programas como las
bibliotecas instaladas se ofrecen segln el autémata progra-
mable seleccionado.
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Configuracion del hardware en unidades de montaje
Todo proyecto se inicia con la configuracién del hardware.
Los componentes de hardware del sistema de automatizacion
se disponen de forma clara en el configurador de topologia
grafico. Los cuadros de didlogo de facil manejo para el usua-
rio le ayudaran a realizar la seleccién y la consiguiente para-
metrizacion. De este modo se evitaran entradas erréneas y se
excluirdn desde un principio las combinaciones de aparatos
no autorizadas.

Prueba y puesta en servicio

Si se realiza un examen exhaustivo de la instalacion, obtendra
un considerable ahorro de costos sobre todo durante la fase
de puesta en servicio. Gracias a las pantallas de estado de
distintos datos y aparatos asi como a la posibilidad de llevar

a cabo modificaciones de programa online en todo el sistema
interconectado mediante el autémata programable maestro,
pueden controlarse rapidamente los fallos.
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Proteja su know-how

La utilizacion de médulos probados evita fallos y acelera la
puesta en servicio. Por este motivo, le recomendamos colocar
los médulos de funcion creados y probados por usted mismo
en sus propias bibliotecas mediante S40-Library-Manager. Los
mddulos almacenados en las mismas pueden utilizarse facil-
mente como si fueran médulos del fabricante. Aunque hay
que tener en cuenta que el acceso al cédigo de origen no esta
permitido al usuario. De esta manera el know-how permanece
en el lugar al que pertenece, es decir, con usted.
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Estandares de comunicacién abiertos

Cada vez adquiere mas importancia el intercambio de datos
mediante interfaces estandarizadas. El S40 OPC-Server per-
mite el enlace de varios autématas programables PS4 a apli-
caciones OPC-Client, como por ejemplo sistemas de visuali-
zacion. Para la configuracion de las variables de comunicacion
sencillamente se importan los datos del correspondiente pro-
grama del usuario.

-

PLC compacto
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Bibliotecas de software
flexibles, amplias y eficaces

Con CoBox en Ethernet Internet/Intranet

Mediante el médulo de red “CoBox"”, todos los autématas programables - /«;

PS4 y PS416 estan dispuestos para Ethernet y WEB. El servidor de web inte- W &,

grado permite la conexion a intranet e internet con una direccién IP propia. —

Ademas, con CoBox puede llevarse a cabo un intercambio de datos entre Ethernet TCP/IP
los autématas programables seguiin eventos. Todo autémata programable

PS4 puede actuar como maestro en el bus y, en caso de necesidad, enviar CoBox Autémats compacto PS4
datos a cualquier otro autémata. T B

Caracteristicas T A e

e “Device Server” universal para Ethernet con protocolo TCP/IP y UDP

¢ Interfaces:
Lado del autémata programable: puede elegirse entre RS 232 o RS 485 b
Lado Ethernet: 10 Base-T, 10 megabaudios

¢ Interface de red integrada 10BaseT Port (conector RJ-45)
(en caso necesario, puede adquirise un hardware por separado)

i L)

Sistema remoto HMI-PLC Acciona-
de E/S mientos

7

Servidor OPC

Casi todos los SCADA, sistemas de visualizaciéon y sistemas de auto- ;
matizacién soportan la interface OPC Client-Server.
Los autdmatas programables PS4 — PS416, junto con su servidor

OPC, ponen a disposicion de los clientes OPC los datos de proceso.

De este modo, el servidor OPC soporta el acceso de datos mediante & S ompacio:Psd
la interface serie y mediante Ethernet. En este modo operativo, se Windews gy 7o S ] el
configura p. ej. la PS4-CoBox automéaticamente desde el servidor - e = =
OPC. Asimismo, también se proporciona una aplicacion de excel e ____
individual para la recepcién de datos. Todo servidor OPC puede Cliente OPC Servidor OPC bl
procesar consultas de distintos clientes. En caso de que los datos
deban utilizarse varias veces, por ejemplo de una visualizacién o un
banco de datos, los distintos paquetes de software pueden acceder
a los datos del servidor OPC. Para ello no se precisa ningiin acuerdo
concreto con el fabricante ni implementaciones adicionales.
SMS
Informacién mediante SMS
Los estados de la instalacion o los avisos de alarma -
pueden enviarse facilmente mediante un mensaje ! ) Fig?rgg\gl = -:Fa

SMS, ya sea para protocolos o comunicacion directa

con el técnico del servicio de asistencia técnica.

Con los médulos de usuario prefabricados dispon- Médem @ E-Mail
dra de todas las posibilidades y estara siempre
puntualmente informado del estado operativo
de la maquina y de la instalacion. |

w) - =

Autémata compacto PS4



Bibliotecas de usuario individuales
¢ Moédulos de funcion de software prefabricados, probados y especificos del sector para el Sucosoft S40
* Mddulos de funciéon con nombres de variable de facil comprensién

e Multiples parametros y salidas de monitor para el ajuste de los médulos de funcién a las necesidades de cada uno

® Representacion de los modulos de funcién en la lista de instrucciones (IL), el esquema de bloques (FBD) y el esquema de contactos (LD)

sistema de medicion
incremental

Motion Control Toolbox

La Motion Control Toolbox es una amplia caja de construccién del sistema

para tareas de posicionamiento.

Esta incluye funciones como por ejemplo:

¢ Posicionamiento asincrono punto a punto

e Posicionamiento de dimension incremental

e Posicionamiento de ejes rotatorios con ruta optimizada mediante
el punto cero

¢ Engranaje electrénico

e Arboles de levas

Técnica de regulacién en bucle cerrado Toolbox

e
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—| Linea dedicada/bus colectivol_
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Las aplicaciones mas habituales de la técnica de regulacion Toolbox
son las regulaciones de temperatura de sintonizacién automatica
muy dindmicas de maquinas de embalaje, las regulaciones de tem-
peratura de extrusion, las regulaciones con légica difusa de centra-
les térmicas y las regulaciones de presiéon y del flujo volumétrico.
Puede elegirse entre mas de 100 médulos de funcion:

¢ Distintos reguladores PID

e Reguladores Fuzzy logie

e Reguladores de sintonizacién automatica

La base matematica de la Toolbox puede utilizarse para ampliar la
funcionalidad del sistema PS4. Por este motivo, es posible realizar
calculos como por ejemplo funciones trigonométricas o interpola-
ciones en el sistema de automatizacion.

Accionamiento a distancia y telecomunicacion
Técnica de accionamiento a distancia con posibilida-
des de transmisién “seguras” :

¢ Accionamiento a distancia segun IEC 870-5

e Accionamiento a distancia segin la norma anexo
estandar 870-5-101

¢ Telecomunicacién mediante envio de SMS
Mediante la Toolbox de la técnica de accionamiento
a distancia PS4 pueden cubrirse grandes distancias
geograficas entre distintas partes de la instalacion

Autémata compacto PS4

de forma facil y “segura”.

Moeller ofrece componentes de hardware y software
adecuados para el sistema y para el enlace via linea
dedicada, linea conmutada o radiotransmision/GSM.

PLC compacto
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Técnica del bus de campo
Comunicacion abierta a todos
los niveles

RS§232
t—
R5485

ernet TCP/IP
DeviceN

Suconet K

- ¥

d u
Moeller ofrece un concepto de bus de campo adaptable. A menudo, la decisién
de emplear un sistema de bus en una solucién de automatizaciéon debe tomarse al
final de la fase de disefio, por este motivo se piden productos estandar. Para desar-
rollar soluciones especificas personalizadas y hechas a medida, es indispensable
disponer de un concepto de comunicacién que se base en productos estandar
abiertos. Moeller ofrece generalmente productos estandar, de modo que los
clientes pueden configurar con flexibilidad sus soluciones de automatizacion:

ya sea el CANopen o el PROFIBUS-DP en el nivel del sensor o del actuador, o bien
Ethernet en el nivel ERP, Moeller ofrece siempre lo mas adecuado.



La reprocesabilidad de los médulos de software, la escala-
bilidad de la potencia y la flexibilidad en la capacidad de
comunicacién constituyen requisitos esenciales en la industria.
Especialmente en el ambito del comercio internacional, las
maquinas (y los constructores de instalaciones) deben tener

en cuenta los intereses de sus clientes al escoger las interfaces.
Por consiguiente, la comunicacién de una maquina debe ser
flexible e intercambiable.

Hoy en dia, la integracién estandar de la interface Ethernet

se ha convertido en una necesidad y en un criterio de decision
importante para el sistema de automatizacion de las maqui-
nas e instalaciones nuevas.

Los productos estandar, como el CANopen para el manejo de
muchos accionamientos pequefos, o el Profibus-DP en el nivel
E/S, completan el catdlogo de requisitos.

En su sistema de automatizacion, Moeller ofrece un gran
numero de productos compatibles con Ethernet, ya sea el PLC
estandar o el HMI-PLC de pantalla tactil de 15” basado en PC.
Ademas, el sistema de automatizacion de Moeller dispone

de conexiones PROFIBUS-DP maestro aparte del Profibus-DP
esclavo.

Gracias a que muchos aparatos de Moeller tienen una arqui-
tectura basada en el PC, la integracion de las funciones de
telemantenimiento en la nueva generaciéon de maquinas no
constituye ninguin problema, consiguiendo asi reducir los
costes de servicio y mantenimiento.

La técnica de automatizacién moderna de Moeller se ha
convertido en la base sobre la cual el constructor de maqui-
naria consigue una mayor competitividad para sus clientes.

Ethernet

Ethernet procede del mundo de la
oficina. Es alli donde encuentra aplica-
cion, en la transmision de datos entre
los aparatos de oficina de todo el
mundo. Con el tiempo, esta tecnologia
se va imponiendo cada vez mas en

las técnicas de automatizacion.

Por un lado, con Ethernet se pueden
montar varias topologias de red como
la de anillo, la de linea o la de estrella.
Por el otro, Ethernet ofrece varios ser-
vicios e interfaces, y se puede integrar
sin problemas en infraestructuras ya
existentes.

PROFIBUS-DP

PROFIBUS-DP (DP = periferia local) es un
bus de campo acreditado para la comu-
nicacion rapida y econémica entre los
aparatos de campo y los sistemas de
automatizacion.

Como topologia, emplea la estructura
de bus o de arbol, posee una velocidad
de transmision de hasta 12 mega-
baudios y alcanza, en funcion de la
velocidad de transmision y del acopla-
miento via repetidor, distancias de
hasta 10 kildbmetros.

CANopen

CANopen se basa en una transmision
bifilar en serie. Hay dos grandes
ventajas de CAN que resultan convin-
centes: una excelente seguridad de
transmision, incluso bajo condiciones
eléctricas dificiles y con tiempos de
reaccion cortos, gracias a que el ancho
de banda del bus se aprovecha con
gran eficacia.

CANopen se basa en una estructura
de linea y puede transmitir indices de
datos de hasta 1 megabaudio con una
longitud de cable maxima de hasta 5
kildbmetros, en funcién de la velocidad
de transmision deseada y del empleo
de repetidores.

DeviceNet

DeviceNet es un sistema de bus de
campo abierto que conecta entre si
circuitos de mando industriales 'y
moédulos de entrada/salida. Tras el éxito
que ha obtenido en el mercado ameri-
cano, este protocolo de bus de campo
basado en CAN también se emplea en
Europa.

DeviceNet tiene una estructura de linea
y alcanza velocidades de transmision de
datos de hasta 500 kilobaudios.

Suconet K

SuconetK es el sistema de bus de
Moeller y conecta aparatos de campo:
el espectro de potencias abarca desde
dispositivos de entrada/salida para
sensores y actuadores hasta sistemas
de automatizacion complejos.

Este sistema de bus emplea la estruc-
tura de linea, transmite paquetes de
datos de hasta 375 kilobaudios y se
emplea con cables de hasta 3.8 kil6-
metros, dependiendo de la velocidad
de transmision y de los repetidores.

Modbus

Modbus es un protocolo de comuni-
cacion en serie abierto. Este protocolo
se basa en una arquitectura
maestro/esclavo y fue desarrollado
para conectar circuitos de mando

industriales. Gracias a su buena c
implementacion en interfaces serie, :8
Modbus goza de una gran aceptacion. ©
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Técnica del bus de campo

HMI-PLC
Bus de campo
e g e
[-1-4 ] -
XV-101-K42 XV-101-K84 XVC-101 HPG200 HPG300 XVC600
Ethernet TCP/IP CoBox de serie de serie de serie
anOp@ﬂ XC-101-C64K-8DI-6DO-XV  XC-101-C64K-8DI-6DO-XV  de serie MC-HPG-210 MC-HPG-300 de serie
XC-101-C128K-8DI-6D0O-XV XC-101-C128K-8DI-6DO-XV MC-HPG-230
XC-101-C256K-8DI-6DO-XV XC-101-C256K-8DI-6DO-XV
k= XIOC-NET-DP-M XIOC-NET-DP-M MC-HPG-210-DPS MC-HPG-300-DPM XVC-601-GTI-10-DPM
MC-HPG-230-DP MC-HPG-300-DPS XVC-601-GTI-12-DPM
MC-HPG-230-DPS XVC-601-GTI-15-DPM
XVC-601-GTI-10-DPS
XVC-601-GTI-12-DPS
XVC-601-GTI-15-DPS
Suconet K
MPI MC-HPG-230-MPI MC-HPG-300-MPI XVC-601-GTI-10-DPM
XVC-601-GTI-12-DPM
XVC-601-GTI-15-DPM
DeviceNet.
Modbus
RS232 XC-101-C64K-8DI-6DO-XV  XC-101-C64K-8DI-6DO-XV  de serie de serie de serie de serie
XC-101-C128K-8DI-6DO-XV XC-101-C128K-8DI-6DO-XV
XC-101-C256K-8DI-6DO-XV XC-101-C256K-8DI-6D0O-XV
XIOC-SER XIOC-SER
RS485 XC-101-C64K-8DI-6DO-XV ~ XC-101-C64K-8DI-6DO-XV
XC-101-C128K-8DI-6DO-XV XC-101-C128K-8DI-6DO-XV
XC-101-C256K-8DI-6D0O-XV  XC-101-C256K-8DI-6D0O-XV
XIOC-SER XIOC-SER
Accionamiento Bajo demanda Bajo demanda Bajo demanda

a distancia

Telecomunicaciéon Bajo demanda Bajo demanda Bajo demanda



Xc100

CoBox

de serie

XIOC-NET-DP-M

de serie
XIOC-SER

XIOC-SER

Bajo demanda

Bajo demanda

Modular PLC

: .
|
o
XC200 XC600
de serie de serie
de serie XC-NET-CAN
XIOC-NET-DP-M XC-NET-DP-M
de serie de serie
XIOC-SER
XIOC-SER

Bajo demanda

Bajo demanda

in

e ==

PS416

CoBox

PS416-NET-440
PS416-NET-441
PS416-NET-230 (FMS)

de serie
PS416-NET-400

PS416-MOD-200
ZB4-501-UM4

de serie
PS416-COM-200

de serie
PS416-COM-200

PS416-TCS-200
7B4-501-TC2

PS416-TCS-200
7B4-501-TC2

PS4-150

CoBox

de serie

ZB4-501-UM3
ZB4-501-UM4

de serie

de serie

ZB4-501-TC1
7B4-501-TC2

7B4-501-TC1
ZB4-501-TC2

Compact PLC
........... e
/= -— ———.-

[ e
PS4-200 PS4-300
CoBox CoBox
LE4-504-BS1 LE4-504-BS1
LE4-504-BT1 LE4-504-BT1
LE4-503-BS1 LE4-503-BS1
de serie de serie
LE4-501-BS1 LE4-501-BS1
ZB4-501-UM3 ZB4-501-UM3
ZB4-501-UM4 ZB4-501-UM4
de serie de serie
de serie de serie
ZB4-501-TC1 ZB4-501-TC1
ZB4-501-TC2 ZB4-501-TC2
ZB4-501-TC1 ZB4-501-TC1
ZB4-501-TC2 ZB4-501-TC2
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Técnica del bus de campo

HMI
Bus de campo
T [— v
' | P
EHHITD =
Mi4 MV4
Ethernet TCP/IP de serie en algunas
referencias
CANopen 7B4-507-IF1 7B4-607-IF1
B0 7B4-504-IF1 ZB4-604-IF1
ZB4-504-IF2
Suconet K ZB4-501-IF1 7B4-601-IF1
7B4-609-IF1
MPI 7B4-505-IF1 7B4-609-IF1
ZB4-505-IF2
DeviceNet. ZB4-506-IF1 7B4-606-IF1
Modbus ZB4-601-IF1
RS232
RS485 de serie de serie
Accionamiento

a distancia

Telecomunicacion

Remote I/0

N
l- HEE W
. TEI ,..rI- Sl

‘ - o OO e
XION WINbloc WINbloc ECO
Bajo demanda
XN-GW-CANOPEN CAN-BRIDGE
XN-GW-PBDP-1.5MB DP-BRIDGE DP-16DI/P-ECO

XN-GW-PBDP-12MB DP-BRIDGE/12MB DP-32DI/P-ECO
DP16D0/0.5A-PK-ECO
DP32D0/0.5A-PK-ECO

DP16DI-P/16D0/0.5A-PK-ECO

XN-GW-DNET

XN-1RS485/422



I

DF5/DV5

Bajo demanda

DE5-NET-DP

Bajo demanda

A

——

P
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DF6/DV6

Bajo demanda

DE6-NET-DP

Bajo demanda

de serie

o

EASY600

EASY221-CO

EASY204-DP

EASY222-DN

iﬁ

EASY800

EASY221-CO

EASY204-DP

EASY222-DN

Mo

MFD-Titan

EASY221-CO

EASY204-DP

EASY222-DN
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HMI
Una magnifica puesta en escena
de los procesos

/

Para la comunicacion entre el hombre y la maquina, Moeller le ofrece con los apa-
ratos de mando y visualizacién M4 y MV4 una gama de productos que le permiten
realizar sus soluciones de forma 6ptima y rapida. La oferta abarca desde el panel
de operador de texto con capacidad grafica, 4 x 20 caracteresy 11 teclas,

hasta el panel de operador de tecnologia tactil TFT 15", con una resolucién de
1024 x 768 pixeles.

Con el panel de operador de tecnologia tactil puede elegir entre aparatos ana-
|6gico-resistivos (serie MI4) o con tecnologia tactil de infrarrojos (serie MV4).

Al equipar los aparatos de mando y sefalizacion con un médulo de comunicacién,
los aparatos se pueden conectar, por ejemplo, a través de CANopen, Profibus DP,
Suconet, MPI, DeviceNet y muchos otros protocolos.
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Los paneles de operador graficos MI4 han sido concebidos
para el manejo de maquinas de forma facil y econémica.
Segun las exigencias de informacion y manejo, se pueden
elegir diferentes displays y combinaciones de pulsadores.
Novedades: Los aparatos permiten representar pictogramas,
logotipos y esquemas. Con el panel de operador de texto
MI4-140-KF1 es posible incluso el manejo portatil, ideal para
el control de funcionamiento en maquinas e instalaciones.

Panel de operador de texto

Los paneles de operador de texto M14
han sido concebidos para el manejo de
maquinas de forma facil y econdémica.

Los displays LCD monocromaticos de
elevado contrastedisponen de una
iluminacién de fondo LED de larga
duracion.

Todos los displays son graficos. Esto
permite, entre otras cosas, la represen-
tacion de diferentes tipos de simbolos,
graficos y barras graficas.

Todas las teclas se pueden configurar
en funcién del proyecto. Las tiras inser-
tables para los pulsadores de funcion
permiten la rotulacién individual.

rizacion moderna.

Visualizaciéon y manejo de sistemas de automatizacion para
maquinaria complejos: el desafio de la tecnologia de monito-

El usuario debe estar informado en todo momento de lo que
estd pasando en la maquina y ser capaz de intervenir. Para

la comunicacién entre el hombre y la maquina, con la gama
MV4, Moeller le ofrece una serie de aparatos que cumplen
todas sus exigencias de un modo impecable.

Estos paneles de operador de tecnologia tactil le ofrecen no

s6lo un control perfecto; también le garantizan unos breves

tiempos de respuesta, ya sean mensajes individuales o pro-

cesos de producciéon completos.
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Panel de operador grafico

En el panel de operador grafico Mi4
pueden representarse procesos de
maquinas e instalaciones con gran
claridad. Los valores de cualquiera de
las variables PLC se representan como
curva de tendencia, barra gréfica o in-
dicador analégico. Una extensa biblio-
teca de gréficos y objetos ofrece apoyo
al disefador del proyecto.

Las funciones adicionales como la com-
pensacién de temperatura automatica
del contraste del display o el protector
de pantalla completan la amplia gama
de funciones.

En cuanto a la programacién de teclas
y las tiras insertables, el panel de opera-
dor gréafico ofrece las mismas funciones
que el panel de operador de texto.

AW

i

Panel de operador de tecnologia tactil

Los paneles de operador de tecnologia
tactil permiten el manejo intuitivo
mediante menu de maquinas e instala-
ciones complejas.

Se ofrecen dos series: La

Los paneles de operador de tecnologia
tactil MI4 ofrecen una tecnologia tactil
analdgico-resistiva con superficie de
membrana universal. Los paneles de
operador de tecnologia tactil MV4
ofrecen una tecnologia tactil por infrar-
rojos con una superficie de cristal resis-
tente al rayado y a los golpes. Ambas
series abarcan desde el display STN de
3,8" (monocromatico) con 320 x 240
pixeles de resoluciéon (MV4: 5,7") hasta
el display TFT de 15" (256 colores) con
1024 x 768 pixeles de resolucion.

HMI
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Mi4

Panel de operador
de texto Mi4

Displays LC graficos con iluminacion de
fondo LED, Teclado de membrana,

Tiras insertables rotulables

Grado de proteccion frontal IP 65

Tamano de la memoria del proyecto 512 KB
Ampliacién de memoria del proyecto
opcional hasta 1 MB

MIi4-110-KC1:
4 x 20 caracteres (32 x 120 pixeles), 11 teclas

Mi4-110-KD1:
4 x 20 caracteres (32 x 120 pixeles), 19 teclas

MI4-110-KG1/-KG2:
4 x 20 caracteres (32 x 120 pixeles), 35 teclas
Puerto de impresora en serie

MI4-140-KI1:
8 x 40 caracteres (64 x 240 pixeles), 48 teclas
Puerto de impresora en serie

MI4-140-KF1 (portatil):
8 x 20 caracteres (64 x 120 pixeles), 27 teclas
Puerto de impresora en serie

Pantalla tactil de bajo coste con una
gran funcionalidad

La pantalla tactil de 3,8” MI4-130-TA1

es el aparato mas pequeiio de la familia
de aparatos tactiles Ml4. Este impresiona
por su excelente relacién precio-presta-
ciones. La pantalla LED iluminada desde
atras con una resolucién de 320 x 240
pixeles parantiza una legibilidad 6ptima
durante toda la vida util del aparato.

El montaje de los paneles de operador
de texto MI4-110-KC1y MI4-110-KD1
es compatible con la pantalla tactil

de 3,8", algo Unico en este tamano.

Panel de operador
grafico Mi4

Grafico, monocromatico y en color

Pantalla LC con iluminacién de fondo CCFL,
Teclado de membrana,

tiras insertables rotulables

Grado de proteccion frontal IP 65

Tamafio de la memoria del proyecto 8 MB
(tarjeta SSFDC)

Puerto de impresora en serie

MI4-150-KI1:
5,6" monocromatico (320 x 240), 56 teclas

MI4-450-KI1:
5,6" color STN (320 x 240), 56 teclas,
16 colores

MI4-570-KH1:
10,4" TFT (640 x 480), 56 teclas, 256 colores

MI4 portatil

i El aparato portatil MI14-140-KF1, con cable
de 5 m incorporando, dispone de un inter-

L

Panel de operador de
tecnologia tactil Mi4

Pantallas LC graficas monocromaticas y en
color

Con iluminacién de fondo CCFL y tecnologia
tactil analdgico-resistiva

Grado de proteccion frontal IP 65

Tamarfio de la memoria del proyecto 8 MB
(tarjeta SSFDC), Puerto de impresora en serie
(excepto MI4-130-TA1)

MI4-130-TA1:

3,8"” monocromatico (320 x 240)
512 kByte memoria del proyecto
MI4-140-TA1:

5,6" monocromatico (320 x 240)
MI4-150-TA1:

5,6" monocromatico (320 x 240)
MI4-450-TA1:

5,6" color STN (320 x 240), 16 colores
MI4-550-TA1:

5,6" TFT (320 x 240), 256 colores
MI4-160-TA1:

9,5” monocromatico (640 x 480)
MI4-570-TA1:

10,4" TFT (640 x 480), 256 colores
MI4-580-TA1:

12,1" TFT (800 x 600), 256 colores
MI4-590-TA1:

15" TFT (1024 x 768), 256 colores

7 .
= ruptor de emergencia precableado y dos
pulsadores de autorizacién: ideales para
el control de funcionamiento.

Las interfaces PC/impresora y
la tarjeta de memoria enchuf-
able SSFDC garantizan una
gran flexibilidad.



Configurador de Mi4 MI4-CFG-1

Todos los aparatos de la serie Ml4 se pueden configurar sin
que sea necesario poseer conocimientos de programacion
gracias a un software, el configurador de MI4 MI4-CFG-1.
El software funciona bajo Windows 95 (2nd), 98, ME, NT,
2000 o XP.

La guia de menu se configura automaticamente en el aparato
elegido. Al seleccionar un panel de operador de texto o grafico,
por ejemplo, se ocultan todos los menus referentes a la tecno-
logia tactil. Las funciones de Windows orientadas a objetos,
como Drag&Drop, Cut&Paste, cajas de herramientas acoplables
y el sindptico de proyecto en la estructura de bus simplifican

en gran manera el disefio. Los objetos pueden minimizarse,
maximizarse y posicionarse con exactitud de pixeles. Los obje-
tos como lineas, rectangulos o circulos se pueden elaborar con
graficos vectoriales.

s

sl

Las paginas de visualizacién se pueden establecer en varias
capas (layers). Incluso las paginas que tienen un gran nimero
de objetos pueden crearse con una disposicién clara.

Editor de macros del teclado

A cada tecla tactil o de funcion se le puede asignar una fun-
cién individual especifica de la pagina. Esta funcion puede
consistir en una simple orden, un cambio de pagina o una
macro compleja. La orden puede ejecutarse repetidamente,
manteniendo la tecla pulsada, o bien soltandola.
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Importacion y tratamiento de graficos

Se pueden importar mas de 20 formatos de gréfico diferentes
(por ejemplo BMP, JPEG, TIFF o EPS). El configurador ofrece
numerosas posibilidades de ajuste (algoritmos de Dither,
ajuste de contraste y brillo).Ademas, se dispone de un potente
editor de mapa de bits, para trabajar con graficos propios o
importados.

Bibliotecas

El configurador MI4 contiene bibliotecas de graficos y biblio-
tecas de objetos predefinidas. La biblioteca de graficos con-
tiene mas de 500 graficos estaticos. La biblioteca puede ser
ampliada por el usuario tal como él desee. La biblioteca de
objetos contiene graficos dindmicos. De este modo, el estado
de las lamparas de sefalizacién y de los interruptores, por
ejemplo, ya esta predefinida. Los instrumentos de medicién
analdégicos también forman parte de esta biblioteca. La biblio-
teca de objetos puede contener objetos individuales, grupos
de objetos o paginas enteras. Se pueden superponer objetos
estaticos y dinamicos.
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Graficos dinamicos

Los graficos se pueden mezclar en la pantalla en funcién de
un valor numérico del PLC. Segun el valor, se vera un grafico
diferente. De este modo se conseguird, por ejemplo, mostrar
claramente los procesos de las maquinas, o bien representar
el estado de las instalaciones.

Representacion de curvas de tendencia

Los valores de las variables PLC se pueden representar grafi-
camente mediante los ejes de tiempo. Se pueden reproducir
10 curvas de tendencia en cada ventana. La funcién del cursor
permite explorar los valores de las curvas. La funcion de zoom
permite aumentar o reducir la curva en la direcciéon Xy en la
direccién Y.

Exportacion e importacion de textos

Todos los textos de un proyecto se pueden transferir a un
archivo en formato CSV. El archivo exportado es manipulado
con herramientas estandar (p. ej. Excel) por el traductor,

y a continuacién se vuelve a importar.

HMI
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MV4

5,7" Panel de operador
de tecnologia tactil

Pantallas LC gréficas, monocromaticas y
en color con iluminacién de fondo CCFL
Tecnologia tactil infrarroja

Grado de proteccion frontal IP 65
Tamano de memoria del proyecto 4 MB
NUmero de colores/escala de grises 256
Puerto de impresora en serie

1 emplazamiento libre

MV4-150-TA1:
5,7" monocromatico (320 x 240)

MV4-450-TA1:
5,7" color STN (320 x 240)

Modelo en acero inoxidable
Todos los aparatos MV4 también
pueden adquirirse en acero inoxi-
dable. De este modo, son especial-
mente apropiados para el empleo
en empresas de procesamiento de
alimentos (como panaderias, carni-
cerias e instalaciones de llenado de
bebidas) o en la industria quimica
y farmacéutica.

10,4” Panel de operador
de tecnologia tactil

Pantallas LC gréficas, monocromaticas y
en color con iluminacién de fondo CCFL
Tecnologia tactil infrarroja

Grado de proteccion frontal IP 65
Numero de colores/escala de grises 256
Puerto de impresora en serie

1 posicién enchufable libre

(2 en MV4-570)

MV4-170-TA1:
10,4" monocromatico (640 x 480)
Memoria del proyecto 4 MB

MV4-570-TAS5:
10,4" TFT color (640 x 480)
Memoria del proyecto 4 MB

MV4-570-TA1:

10,4" TFT (640 x 480)

Memoria del proyecto hasta 64 MB
(tarjeta PCMCIA)

MV4-570-TA2:

10,4" TFT (640 x 480)

Memoria del proyecto hasta 64 MB
(tarjeta PCMCIA)

100-240 V AC

Interfaces de red

10,4”/15" Panel de operador
de tecnologia tactil

Pantallas TFT LC graficas

con iluminacion de fondo CCFL
Tecnologia tactil infrarroja

Grado de proteccion frontal IP 65
Numero de colores 256

Puerto impresova tené y paralelo
Memoria del proyecto de hasta 2 x 64 MB
Interface Ethernet

(2 emplazamientos libres en MV4-690)

MV4-670-TA1:
10,4" TFT (640 x 480)

MV4-670-TA2:
10,4" TFT (640 x 480)
100-240 V AC

MV4-690-TA1:
15" TFT (1024 x 768)

MV4-690-TA2:
15" TFT (1024 x 768)
100-240 V AC

Los aparatos MV4 poseen, como minimo, una posicion
enchufable para los médulos de comunicacién, destinada
a la entrada hacia los sistemas de automatizacién mas
variados. Se soportan mas de 40 protocolos distintos.

Ademas, todos los aparatos MV4 disponen de un puerto

de serie que se puede emplear para conectar una impre-

sora en serie, o bien como interface de comunicacion.

Los aparatos de la serie MV4-600 ofrecen adicionalmente

un puerto Ethernet. De este modo, pueden llevar a cabo

funciones de gateway, visualizaciones multiples o incluso

conexiones redundantes.



Configurador MV4-CFG-1 (Galileo)

para MV4

Un configurador para todos los aparatos MV4

El software de configuracion MV4-CFG-1 estd destinado a
crear mascaras de aplicacién para todos los aparatos MV4.
Con el software compatible con Windows 95 (2°), 98, ME,
NT, 2000 y XP se pueden elaborar tareas de visualizacion de
alto nivel, de forma rapida y efectiva.
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Teclados para cada aplicacién

Se soportan diferentes teclados para introducir valores y
textos. Por un lado estan los teclados numéricos (con o sin
valores limite superpuestos), las teclas inc/dec y los teclados
alfanuméricos. Por el otro, hay varios teclados para la admini-
stracion de recetas y de contrasenas. Ademas, también se
pueden crear teclados individualmente.

Esto significa que en la pantalla aparece el teclado méas adecu-
ado para cada entrada.Todos los teclados pueden trasladarse
online en el MV4. Los valores importantes del proceso se
mantienendurante la entrada de datos en el campo visual

del usuario.

Numerosas funciones de script

El software Galileo ofrece numerosas funciones de script,
con las que se pueden manejar 6rdenes o acciones a través
del MV4. Asi, por ejemplo, se pueden efectuar calculos mate-
maticos, cambios de mascara y llamadas a funciones espe-
ciales internas en el MV4; de este modo, se reduce el trabajo
del PLC.

Hay que distinguir entre los scripts de ciclo y los scripts de
evento: Los scripts de ciclo no requieren una llamada;

se ejecutan de forma automatica cuando se inicia el MV4.
Los scripts de evento estan vinculados a las mascaras;

se ejecutan una sola vez mediante una accién del usuario.

Representacion de curvas de tendencia

En un diagrama de tendencia, se pueden representar simul-
tdneamente hasta 32 valores. En total, se pueden administrar
100 diagramas de tendencia en un proyecto. Se puede visuali-
zar el tiempo de inicio y final de los valores de medicion visib-
les actualmente. El campo visible puede desplazarse y ampliar/
reducir su vision. Se puede superponer un lineal de medicion
para interpretar exactamente los valores de medicién. Los
valores de medicion pueden guardarse en ficheros de archivo
y volver a cargarse. Los ficheros de archivo son almacenados
como texto en formato ASCII, y pueden seguir tratandose con
editores estandar (por ejemplo, Excel).
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Test de proyecto rapido y efectivo en el PC

Los proyectos creados pueden ser probados mediante el
Inspector de Proyectos Galileo (GPI), sin que sea preciso trans-
ferir el proyecto a una pantalla tactil. Esto reduce muchisimo
la fase de prueba y minimiza los indices de error. Se puede
comprobar la guia de menu completa, las consultas de valores
limite, los cambios de color en las barras graficas, los estados
de conexion y la evolucién de las tendencias.

HMI
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En vanguardia con los sistemas
de E/S modulares
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Ya sea para la maniobra de movimientos, la medicién de temperaturas o de velo-
cidades, como el registro de intensidades y tensiones; los campos de aplicacion de
los sistemas remotos de E/S son tan extensos como la diversidad de aplicaciones
existentes.

Se utilizan en todos aquellos casos donde el proceso de sefales descentralizado es
la parte esencial del concepto de automatizacion. Moeller le ofrece el sistema de
E/S adecuado para cada aplicacién, tanto en sistema modular con XI/ON, como en
bloques, con WINbloc; y, por supuesto, también en funcionamiento mixto en el
mismo bus.

El resultado: un concepto modular de sencillo manejo, adaptable a cada aplica-
cion, inteligente y prometedor.
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A menudo, la solucién de automatizacion clasica carece de un

sis-tema inteligente de reaccién rapida y flexible in situ, por

ejemplo, en la construcciéon de maquinaria, cuando las sefiales

deben procesarse lo mas rapido posible en la misma instala-
cién, o cuando es preciso que determinados elementos de la
instalacién o de la maquinaria sigan activos si se da una inter-
rupcion de bus. En estos casos se aplican unidades pequefias y
auténomas unidas a la conexion de red de forma totalmente

transparente.

Con los sistemas remotos de E/S de Moeller siempre estara en
vanguardia, pues las estructuras descentralizadas confieren
mayor claridad y reducen los costes de cableado.

XI/ON

Tan grande como sea necesario, tan
pequefo como sea posible: este es el
lema en que se ha basado el sistema

de E/S modular XI/ON.

Mediante el sistema modular, usted
adquiere tan sélo las E/S que realmente
necesita. También existe una amplia
gama de E/S digitales y analégicas, asi
como de médulos tecnolégicos.

El cableado en el nivel de campo se
realiza mediante moédulos base que
también se pueden obtener en dife-
rentes ejecuciones adaptados a las
exigencias correspondientes: técnica de
conexionado de 2, 3 0 4 conductores,
borne roscado o borne de presion:

un ajuste exacto para una aplicacién
concreta.

Las ventajas de la inteligencia descentralizada son obvias:
Alli donde existen grandes procesos e instalaciones que se
pueden dividir en subprocesos independientes, la automati-
zacion descentralizada ofrece una solucién flexible.

La programacion, la puesta en servicio y el servicio al cliente

se pueden abarcar mejor, de modo que el volumen de errores
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Xstart — XS1

XS1 transfiere las ventajas del concepto
XION al arrancador de motor industrial.
Asi es como surgen combinaciones de
arrancador de motor homologadas

de hasta 4 kW y AC-3 de hasta 415 V.
La instalacion de los médulos base se
realiza de un modo rapido e impecable.
Los dispositivos se enclavan facilmente
sobre carriles DIN. No se precisa ningun
cableado de mando adicional.

Los médulos de potencia para arranca-
dores directos y arrancadores inversores
son enchufables y ofrecen un servicio
cdmodo y sencillo.

La conexién al bus de campo se realiza
mediante el gateway XION.

y de costes no es tan elevado. Por Ultimo, mejora el buen
funcionamiento de la instalacion, pues las subunidades
operan de forma auténoma.

| =

WINbloc

WINbloc y WINbloc Eco le ofrecen la
solucion compacta y rentable para la
ejecucion en bloque de Profibus-DP y
CANopen.

El sistema eléctronico enchufable
ofrece soluciones flexibles de elevada
disponibilidad. Los médulos electro-
nicos y los médulos base se suministran
en diferentes ejecuciones.

Para las combinaciones mas utilizadas
se suministran moédulos combinados de
E/S. Con el fin de conseguir una instala-
cion rapida y sencilla, los médulos base
estan equipados mediante bornes de
técnica de presion y estan disponibles
para conexiones de 2, 3y 4 conducto-
res. De este modo puede llevar a cabo
cdmodamente todas las aplicaciones
que desee.
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XI/ON

Gateways

Los gateways permiten la aplicacion de los modulos E/S independien-

temente del bus de campo utilizado. Cada gateway representa un

esclavo de bus de campo modular. La configuracién de la direccién

de bus de campo se realiza directamente al gateway mediante con-

mutador de codificacion rotativo o conmutador DIP.

- Coordinacién de la comunicacién de datos de proceso

- Generacion de informaciones de diagnostico para el circuito de
mando superior

- Conectables méax. 74 modulos por gateway

PROFIBUS-DP

Velocidad de transmision de 9.6 kbit/s a 1.5 Mbit/s
XN-GW-PBDP-1,5MB

Velocidad de transmision de 9.6 kbit/s a 1.5 Mbit/s
Conexién por tornillo

XN-GW-PBDP-1,5MB-S

Velocidad de transmisién de 9.6 kbit/s a 12 Mbit/s
XN-GW-PBDP-12MB

Velocidad de transmisién de 9.6 kbit/s a 12 Mbit/s
Max. 15 médulos o 4 moédulos de bloque
XN-GW-PBDP-12MB-STD

CANopen
Velocidad de transmision de 20 kbit/s a 1000 kbit/s
XN-GW-CANOPEN

DeviceNet
Velocidad de transmisién 125/250/500 kbit/s
XN-GW-DNET

La independencia como lema

Los médulos del sistema XION se conectan a diferentes
sistemas de bus de campo mediante los gateways. Ademas,
cada gateway junto con la estacion conectada representa
tan sélo una estacion en el bus de campo participante, los
modulos de E/S se aplican a cada gateway independiente-
mente del bus de campo. Los médulos base con técnica de
bornes roscados o de bornes de presion garantizan la flexi-
bilidad de la conexion.

Un sistema integral empieza por
los accesorios

Por ejemplo, para reducir el cable-
ado en los médulos de relé conmu-
tado con un comun,o las placas indi-
cadoras para establecer una asignacion
indicadora de canales y univoca de las E/S.
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Modulos de alimentacion et
modulos de tecnologicos
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Modulos de alimentacion

Bus-Refresh-Modul

Como primer médulo después de cada gateway, es preciso instalar un

maoédulo de alimentacién de bus con el médulo base correspondiente.

- Alimentacién de los médulos de E/S y del gateway con tension
nominal de sistema de 5V DC a través de bus modular interno

- Alimentacion de los médulos de E/S con tensidon nominal de 24 V DC

- Méxima intensidad de alimentacién de sistema 1.5 A

- Méaxima intensidad de empleo 10 A

XN-BR-24VDC-D

Modulos de alimentacion

Maxima intensidad de empleo 10 A

Alimentacion de los médulos de E/S con tensidon nominal de 24 V DC
XN-PF-24VDC-D

Alimentacién de los médulos de E/S con tensién nominal de 120/230 V AC
XN-PF-120/230VAC

Modulos tecnolégicos

Maddulo contador

Registro de sefiales de contador normalizadas 1 canal DI 24 VV DC
1canalDO24VDC,2A

Interfaces serie

Transmision de datos en serie RS232- XN-1RS232

Transmision de datos en serie RS485/422 - XN-1R485/422

Interface SSI, Para la conexion de transmisores SSI - XN-1SSlI

No se excluye un enlace posterior

Con XI/ON pierde importancia la asignacion de capital an-
ticipada. Realice sus disefios asignando el capital del modo
mas favorable: una vez instalados los médulos base, puede
adquirir poco a poco los sistemas electrénicos... y con el
numero exacto de canales necesarios. Para Usted, esto se
traduce en la minimizacién de los costes de adquisicion y
de almacenamiento.



Modulos de entrada/salida digitales
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Médulos de entrada de 2/4 canales,

Opcional conexién positiva (P) / conexion negativa (N)
Opcional 24V DC 0 120/230 V AC
XN-2DI-24VDC-P(N)

XN-4DI-24VDC-P(N)

XN-2DI-120/230VAC

Médulos de entrada de 16/32 canales, ejecucién en bloque
Conexién positiva, 24 V DC
XN-16DI-24VDC-P, XN-32DI-24VDC-P

Moédulos de salida de 2/4 canales, ejecucion en disco
Opcional conexién positiva (P) / conexion negativa (N)
Opcional 24V DC 0 120/230 V AC
XN-2D0-24VDC-0,5A-P(N)

XN-4D0O-24VDC-0,5A-P

XN-2D0O-120/230VAC-0,5A

Médulos de salida de 16 canales, ejecucién en bloque
Conexién positiva, 24 V DC
XN-16D0O-24VDC-0,5A-P

Moédulos de relé de 2 canales

Sistemas electrénicos para la tension de alimentacién con separacion
galvanica, Opcional contacto de cierre, contacto de apertura o
contacto conmutado, Para electrovalvulas, contactores de corriente
continua y ldmparas de advertencia en un margen de tensiones
nominales de carga de 24 V DC/AC a 230 V AC

XN-2DO-R-NO, XN-2DO-R-NC, XN-2DO-R-CO

Flexibilidad en toda la linea; médulos base para cada
necesidad

Los modulos base sirven para la conexiéon del cableado de
campo. Se suministran con conexién de 2, 3y 4 conductores
par sefal codificado por tipos, opcional con bornes de técnica
de presion o conexion por tornillo, con el formato adecuado
para cada aplicacion.
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Modulos de entrada/salida analégicos

Moddulos de entrada de 1/2 canales
Entradas de corriente 0/4..20 mA
XN-1AI-1(0/4..20mA)
XN-2Al-1(0/4..20mA)

Entradas de tension -10/0..+10 V DC
XN-1AI-U(-10/0..+10VDC)
XN-2AI-U(-10/0..+10VDC)

Registro de temperatura
Conexién de sensores de platino
(PT100, PT200, PT500, PT1000)
y de niquel (NI1100, NI11000)
XN-2AI-PT/NI-2/3

Conexién de termoelementos

Referencia B,E,J,K,N,R,Sy T,

Maodulo base con compensacién interna de puntos frios
XN-2AI-THERMO-PI

Modulos de salida de 1/2 canales
Salidas de corriente 0/4..20 mA
XN-1AO0-1(0/4..20mA)
XN-2A0-1(0/4..20mA)

Salidas de tension —=10/0..+10 V DC
XN-2A0-U(-10/0..+10VDC)

Codificacién mecanica
Impide la conexion errénea

al cambiar los moédulos y
simplifica la asignacién en
grupos entre los componen-
tes electronicos y los médulos
base.

La identificacion por colores ,
de cada grupo de médulos R..
permite su identificacién de

un vistazo.

Sistema remoto de E/S

ul
ul
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Xstart — XS1

Arrancador directo/arrancador inversor

Se compone de un interruptor protector de motor
y un contactor de potencia

Anchura total 45/90 mm

Conexiodn y proteccién de motores hasta 4 kW

Opcional con o sin sefalizador de disparo (AGM)
Designacion de referencia XS1-DS0-341-K06..4K0
Designacion de referencia XS1-RSO-341-K06..4K0

Tension asignada de empleo 415V AC

Arrancador directo sin AGM

XS1-DS0-340-K06... 0,06 kW
XS1-DS0-340-4K0 4,0 kw
+ XS1-XBMS-DSO-A médulo base

Arrancador directo con AGM
XS1-DS0-341-K06... 0,06 kW
XS1-DS0-341-4K0 4,0 kw

+ XS1-XBMS-RSO-A modulo base

Arrancador inversor sin AGM

XS1-RS0-340-K06... 0,06 kW
XS1-RS0-340-4K0 4,0 kw
+ XS1-XBMS-RSO-A modulo base

Arrancador inversor sin AGM

XS1-RS0-341-K06... 0,06 kw
XS1-RS0-341-4K0 4,0 kw
+ XS1-XBMS-RSO-A maédulo base

Mantenimiento y servicio al cliente en funcionamiento
continuo

Los arrancadores de motor de la serie XS1 satisfacen la
habitual peticién por parte de los clientes de una mayor
disponibilidad en las instalaciones de reducida vida util, asf
como el mantenimiento y la atencién al cliente durante el
funcionamiento continuo. Ya han demostrado su eficacia
repetidas veces en numerosas aplicaciones de transporte
y técnica de extraccion y en procesos de
fabricacién de la industria automovilistica
y quimica. El arrancador de motor XS1es

una combinacién inteligente del prestigioso i
interruptor protector de motor PKZM y -
de los contactores de potencia DIL M de '

Moeller, formando una combinacién de

arrancador de motor conectable. Tan sélo

necesita conectar el circuito principal y el XSThara funcionar
su motor sin grandes gastos de cableado, pues todos los
circuitos auxiliares y de mando necesarios, asi como el bus

Técnicas de seguridad

RS

Se compone de un interruptor protector de motor
y un contactor de potencia

Anchura total 45/90 mm

Conexidn y proteccién de motores hasta 4 kW

Opcional con o sin sefalizador de disparo (AGM)
Designacion de referencia XS1-DS1-341-K06..4K0
Designacion de referencia XS1-RS1-341-K06..4K0

Tensién asignada de empleo 415 V AC

Arrancador directo sin AGM, con técnicas de seguridad

XS1-DS1-340-K06... 0,06 kW
XS1-DS1-340-4K0 4,0 kw
+ XS1-XBMS-DS1-A maodulo base

Arrancador directo con AGM
XS1-DS1-341-K06... 0,06 kW
XS1-DS1-341-4K0 4,0 kw

+ XS1-XBMS-RS1-A moddulo base

Arrancador inversor sin AGM

XS1-RS1-340-K06... 0,06 kw
XS1-RS1-340-4K0 4,0 kw
+ XS1-XBMS-RS1-A modulo base

Arrancador inversor sin AGM
XS1-DS1-341-K06... 0,06 kW
XS1-DS1-341-4K0 4,0 kw

+ XS1-XBMS-RS1-A moddulo base

modular de dentro del aparato se confeccionan automatica-
mente durante el montaje.

Una apuesta segura

Los arrancadores de motor XS1 no sélo le proporcionan
proteccion para los motores, sino que también desconectan
por si mismos y de una forma segura las intensidades de
cortocircuito elevadas y cumplen con la coordinacién de tipo
1 segun la CEI/EN 60947-4-1 de aparamenta de baja tensién.
De este modo, tanto las personas como las instalaciones
perma-necen sanas y salvas incluso en caso de averia.

Para la desconexion en caso de emergencia, la desconexion
de PARADA DE EMERGENCIA segun la categoria 2 de la
CEI/EN 954-1 (seguridad de las maquinas - elementos de
seguridad de sistemas de control), se suministran ejecuciones
con contactos auxiliares de maniobra positiva de apertura,
los cuales deben enlazarse mediante un relé de seguridad
externo.



Apoyo de toda la linea:
el software de configuracién
interactivo I/Oassistant
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Online, visualizacion y prueba inmediatas

Con el I/Oassistant, Usted dispone de una herramienta
universal que le ayudara de forma interactiva en la completa
planificacion y puesta en practica de su instalacion XI/ON.
Primero se crea y se estructura un disefio en pantalla. Luego
se eligen gateways, mddulos electrénicos y médulos base, asi
como los accesorios adecuados. Finalmente se configuran las
estaciones individuales, ya sea de forma offline, o bien online.
Y cuando todo esté configurado a su plena satisfaccion, se
pone en marcha la instalacion.

El I/0Oassistant comprueba la estacién, introduce datos de
proceso, edita valores y visualiza los datos de diagnéstico

de los canales. De este modo también puede poner en fun-
cionamiento su estacion sin un circuito de mando superior

y comprobar si una zona de la instalacién funciona correc-
tamente.
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Disefio interactivo

El I/Oassistant le ofrece un apoyo visual e interactivo en todo
el proceso de disefio y puesta en practica de instalaciones.
Usted inicia el disefio con un arbol de disefio estructurado
que puede comprobar y modificar en todo momento en la
pantalla.

Luego elige para cada estacién el gateway para el bus de
campo empleado y agrega los mdédulos necesarios mediante
la funcién "Drag and Drop*”. Al mismo tiempo recibird un

apoyo activo del software; por ejemplo, en el caso de los
modulos electronicos, visualizara automaticamente los
modulo base mas adecuados.

El I/Oassistant también supervisa el montaje correcto de la
estacion. Esto significa que el software ya le indica en la fase
de disefio si la construccion fisica de la estacion se ha com-
pletado.De este moto se evitan errores del disefio desde el
principio.

Una vez concluido el disefio, obtendra una extensa documen-

tacién de proyecto que incluye un sinéptico y listas de piezas.
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I/Oassistant: la herramienta de puesta en servicio

y de diagnéstico de caracter universal

Compruebe online todo lo que sucede en la instalacion.
Gracias a la actualizacién de los datos de proceso y al estado
de los parametros, dispondra de un rapido resumen sobre el
estado actual de la estacién.

En la pantalla, los errores aparecen directamente en el LED
de errores rojo. Tan sélo tiene que pasar a la ventana de
diagnostico y podra identificar el problema de un vistazo.
Imposible obtener un diagnéstico in situ mas rapido y efec-
tivo. Fije las salidas y modifique los valores directamente
desde el PC. Al modificar los valores podra ver de inmediato
el comportamiento de su aplicacion.

De este modo, por ejemplo, puede comprobar el cableado
de campo sin que el sistema de mando esté completamente
instalado, incluso realizar un test para comprobar que el
funcionamiento es el esperado.
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Sistema remoto de E/S

(9]
~



WINDbloc

Puentes

Modulos digitales de en-

trada/salida para CANopen

Modulos analégicos de en-
trada/salida para CANopen

El puente enlaza los médulos de E/S amplia-
bles con PROFIBUS-DP o CANopen, de modo
que cada modulo de E/S representa un
usuario de la red pasivo en el bus de campo
correspondiente.
La configuracién de la direccion de bus se
realiza mediante el conmutador de codi-
ficacién rotativo de los modulos de E/S
- Conectables max. 10 médulos de E/S

por puente
- Conexién a bus a elegir entre SUB-D

o técnica de presion
- Bus de campo con separacién galvanica
- Tension asignada: 24 V DC

DP-Bridge

Velocidad de transmisién: hasta 1.5 Mbit/s
DP-Bridge/12 MBaudios

Velocidad de transmision: hasta 12 Mbit/s
CAN-Bridge

Velocidad de transmisién: hasta 1 Mbit/s

Moddulos de entrada 8/16/32 canales
CAN-8-(16)DI/P
CAN-16-(32)DI/P-2x8 (2x16)

Médulos de salida 4/8/16/32 canales
Opcional 0.5A02A

Ejecucion resistente a cortocircuitos -PK
con LED de vigilancia de cortocircuito
CAN-4D0/2.0A-PK
CAN-8-(16)DO/0,5A-PK
CAN-16-(32)DO/0,5A-P-2x8 (2x16)

Médulos combinados 8/32 canales
Combinacion 6ptima de moédulos

de entrada/salida

Opcional salidasde 0.5 Aode 2 A
Ejecucion resistente a cortocircuitos -PK
con LED de vigilancia de cortocircuito
CAN-4DI1/4D0O/0,5A-PK
CAN-24DI/8D0O/0,5A-PK

Modulos de relé 8/16 canales
Contacto de cierre
CAN-8(16)DO-R-NO

imposible.

Médulos de entrada 4 canales
Margenes de entrada:

10/0..+10V, 0/4..20 mA

Resolucion 16 bits

Proteccién contra polarizacién inversa
CAN-4AI/UI

Entrada analégica PT100
Resoluciéon 0.1 K, 0.1 W
CAN-4AI/PT100

Entrada analégica
Thermo K,J,R,S,T,N,E,B
Resolucién 1K
CAN-4Al/Thermo

Médulos de salida 4 canales
Margenes de salida:

10/0..+10V, 0/4..20 mA

Proteccién contra polarizacién inversa
Resolucién 16 bits

CAN-4A0/UI

Moédulos combinados 4 canales
Margenes de entrada/salida:
10/0..+10V, 0/4..20 mA

Proteccidn contra polarizacion inversa
CAN-3AI/1A0/UI

Una amplia gama de funcionalidades de E/S

La estructura basica del sistema WINbloc se compone de
un puente, un médulo electrénico y un médulo base.

La amplia gama de médulos de E/S abarca todas las com-
binaciones que desee el cliente. Gracias a la facil colocacion
en fila de hasta 10 médulos de E/S, se consigue una estacion
que se ajusta perfectamente a la aplicacién. Mas sencillo,

Cableado rapido y econémico

Para la conexion de diferentes médulos base; disponibles
con conexion de 2, 3 0 4 conductores a elegir.
iModularidad en toda la linea!

La conexién en los puntos de E/S emplea la tecnologia de
presién con una técnica de conexionado de facil acceso.



Modulos analégicos de
entrada/salida y contador
para PROFIBUS-DP

Modulos digitales de entra-
da/salida para PROFIBUS-DP

WINbloc Eco para
PROFIBUS-DP

Médulos de entrada 8/16/32 canales
Opcional 24V DC, 120V AC0 230 V AC
Opcional conexién positiva/negativa
DP-8-(16)DI/P, DP-16-(32)DI/P-2x8 (2x16)
DP-8-DI/N, DP-8-DI/115VAC (230VACQ)

Médulos de salida 4/8/16/32 canales
Opcional 0.5A02A

Ejecucion resistente a cortocircuitos: -PK
con LED de vigilancia de cortocircuito
DP-4D0O/2.0A-PK
DP-8-(16)DO/0,5A-PK
DP-16-(32)DO/0,5A-P-2x8 (2x16)

Modulos combinados 8/12/16/32 canales
Combinacion 6ptima de moédulos de entra-

da/salida, Opcional salidas de 0.5 Ao de 2 A,

Ejecucion resistente a cortocircuitos: -PK
con LED de vigilancia de cortocircuito
DP-4D1/4D0O/0,5A-PK
DP-8DI1/4D0O/0,5A-PK
DP-8DI1/4D0O/2,0A-PK
DP-8DI1/8D0O/0,5A-PK
DP-24D1/8D0O/0,5A-PK

Modulos de relé 8/16 canales
Opcional contacto de cierre o contacto
conmutado

DP-8(16)DO-R-NO, DP-8DO-R-CO

Técnica enchufable modular: la conexion segura

Médulos de entrada 4 canales
Margenes de entrada: 10/0..+10V, 0/4..20 mA
Resolucién 16 bits

Proteccién contra polarizacién inversa
DP-4Al/Ul

Entrada analdgica PT100

Resolucion 0.5 K, 0,1 W/0,25 K, 0.025 W
DP-4AI1/PT100

Entrada analdgica, Thermo K,J,R,S,T,N,E,B
Resoluciéon 1K, 0.25 K

DP-4Al/Thermo

Médulos de salida 4 canales

Margenes de salida: 10/0..+10V, 0/4..20 mA
Proteccién contra polarizacién inversa
Resolucion 12 bits

DP-4A0/UI

Médulos combinados 4 canales
Margenes de entrada/salida:
10/0..+10V, 0/4..20 mA

Proteccién contra polarizacién inversa
DP-3AI/1A0/UI

Médulo contador 1 canal, 25 kHz
Registro de carreras de conexién
adelante/atras, Margen de contaje 0..65535
Especificacion de valor limite mediante
PROFIBUS-DP, DP-1CNT/24VDC

WINbloc Eco

Moddulos digitales de entrada
Por impulsos

DP-16DI/P-ECO
DP-32DI/P-ECO

Moédulos digitales de salida
Por impulsos

Resistente a cortocircuitos
DP-16D0O/0,5A-PK-ECO
DP-32D0/0,5A-PK-ECO

Modulos combinados

Por impulsos

Resistente a cortocircuitos
DP-16DI-P/16D0/0,5A-PK-ECO

Gracias a la ayuda del conector
de bus modular, el sistema eléc-
tronico de los elementos de base
establece contacto de una forma

La alternativa econémica y compacta para la conexién a
PROFIBUS-DP. Su estructura se compone tan sélo de una
base y un médulo electrénico, sin necesidad de puente.
La conexién al bus de campo se realiza por cableado directo

e segura. Una brida es la encargada al médulo base. Asi pues, cada médulo WINbloc Eco es un
—_—— z .. . . . g
g - de establecer de forma automa- participante pasivo de la red de interconexién PROFIBUS-DP.
- Ebrbd tica una conexion segura. Ademas del detallado

Después tan sélo hay que colocar
el sistema electrénico sobre el
modulo base, enclavarlo y jlisto!

diagnéstico realizado
mediante pantallas
LED, también se rea-
liza una asignacién
directay clara de las
indicaciones de senal
para las conexiones.

Sistema remoto de E/S
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Convertidor de frecuencia:
Soluciones adaptadas al usuario
de tecnologia innovadora y
comodo manejo
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Un sistema de automatizacion completo significa también un ajuste perfecto entre
el mundo del circuito de mando y del accionamiento. Como “Interfaces de sistema*”
para el motor trifasico, los convertidores de frecuencia de las series DF5, DF6, DV5,
DV6 son el complemento ideal: Ya sea como aparatos independientes o dentro de
un sistema, su deber es el de transformar las instrucciones o los datos de mando
en los correspondientes desarrollos del movimiento del motor de accionamiento,
por lo que la interaccion entre el sistema electréonico y el mecanico resulta decisiva
para la calidad del accionamiento.

Las series DF5, DF6, DV5, DV6 también disponen de la funcionalidad necesaria en
ejecucién compacta, segun las exigencias de la aplicacién, mediante diferentes
delimitaciones de funcién en el margen de potencia de 0,18 kW a 132 kW. Gracias a
las homologaciones con estandares globales, es posible aplicarlos en todo el mundo.



DF5, DF6: “los versatiles”

DF5 y DF6 son la solucién econdémica para muchas maquinas
y procesos en los que basta con un ajuste de velocidad con
circuito de mando U/f. Entre ellos se cuentan las aplicaciones
de bombas y ventiladores, que realizan una importante apor-
tacién al ahorro de energia y a la reduccién de costes. Las
funciones ya integradas, por ejemplo, la regulacion PID o la
resistencia PTC para la protecciéon de motores, sustituyen a
los componentes externos que se precisan normalmente.

Los aparatos se entregan preprogramados (es necesario, a

DV5, DV6: los “vigorosos”

veces, un pequefo ajuste) y listos para funcionar inmediata-
mente, y el panel de control integrado con potenciémetro de
valor consigna proporciona una parametrizacion sencilla con

manejo in situ.
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DEX-KEY-10
Unidad de mando

Para una parametrizaciéon y una trans-
ferencia de parametros comoda y
répida, en las series DF/DV5 o DF/DV6
dispone de la unidad de mando
DEX-KEY-10. También resulta adecuada
para el montaje frontal empotrable,

p. €j., en una puerta del armario de
distribucion, etc.

Caracteristicas:

- Visualizacion de texto
- Pantalla LCD iluminada
- Multilingte

- Memoria no volatil

- Funcién de copia

DV5/6: Dinamica vigorosa,
la regulacion vectorial sin sensores

La regulacion vectorial especial sin sen-
sores de la serie DV5/6 proporciona una
elevada calidad de accionamiento con
el empleo de motores asincronos es-
tandar, incluso sin realimentacion del
emisor (bucle abierto). La funcion de
“sintonizacion automatica” se encarga
asi de la determinacion de los para-
metros del motor necesarios para ello.

Caracteristicas especiales:

- Méas del 200% de par de arranque

- Regulacion rapida de las fluctuaciones
de velocidad en cambios de carga

- Gran constancia en la velocidad y
elevada rotacién del motor

DV5y DV6 amplian el volumen de funciones de la serie DF
con un sinnumero de funciones adicionales. Alli donde se
requiera una gran dindmica y pares elevados, la regulacién
vectorial proporciona el par motor necesario en el momento
adecuado. Esto aporta seguridad en el accionamiento y la
mayor eficiencia para el proceso. Las diferentes entradas y
salidas analdgicas y digitales ofrecen flexibilidad a gran es-
cala, pues permiten el ajuste individual a las caracteristicas
de cada maquinay cada instalacion.

DE6-IOM-ENC
Modulo codificador

Para las aplicaciones con exigencias
superiores a la media en cuanto a
caracteristicas de accionamiento, p. €j.,
pares muy elevados en las velocidades
mas reducidas, o bien una constancia
en la velocidad muy elevada, puede
realizarse una ampliacién adicional

en los DV6. El médulo codificador
DE6-IOM-ENC permite las siguientes
funciones:

- Regulacién de velocidad y de par
- Regulacién de sincronismo/relacion
- Par de parada de motor hasta el 150%




Convertidor de frecuencia

DF5, DF6

DF5

-

Ejemplos de aplicacién

e Control de la velocidad de motores
trifasicos hasta 7.5 kW

e Aplicaciones generales de bombas y venti-
ladores en las areas de edificios e industria

® Accionamientos estandar en maquinas-
herramientas y en maquinas de proceso
y de embalaje en la industria alimentaria
y de bebidas

Conexion a la red
1x230V, 50/60 Hz
3x230V, 50/60 Hz
3 x400V, 50/60 Hz

Margen de potencia
de 0.18 kW a 2.2 kW (a 230 V) DF5-322-...
de 0.37 kW a 7.5 kW (a 400 V) DF5-340-...

Caracteristicas

¢ Regulacién curva caracteristica U/f

¢ Unidad de mando integrada con
potenciometro

¢ Entrada de termistor (PTC)

¢ Regulador PID

o Interface RS422

e Conexion bus de campo Profibus DP o
CANopen (opcion externa)

e Control automatico de la tensién

e Par de arranque por 1.5 durante 60s,
cada 600 s

¢ 5 entradas digitales parametrizables

e 2 salidas parametrizables

¢ 1 salida de relé (contacto conmutado)

e 2 entradas analogicas

¢ 1 salida PWM

e Estandares globales (CE, UL, c-UL, cTick)

DF6

-

Ejemplos de aplicacion

¢ Control de la velocidad de motores
trifasicos hasta 132 kW

e Aplicaciones generales de bombas y venti-
ladores (curvas caracteristicas de carga
cuadraticas)

¢ Regulacién del paso en la técnica de
procedimientos

Conexién a la red
3 x 400V, 50/60 Hz

Margen de potencia
de 11 kW a 132 kW (a 400 V), DF6-340-...

Caracteristicas

* Regulacion curva caracteristica U/f

e Par de arranque por 1.2 durante 60's,
cada 600 s

¢ Transistor de frenado integrado (hasta 15 kW)

¢ 5 entradas digitales parametrizables

e 2 salidas de relé parametrizables

¢ 1 salida de relé (contacto conmutado)

e 3 entradas analogicas

e 2 salidas analégicas

e 1 salida PWM

® Entrada de termistor (PTC)

¢ Unidad de mando extraible con
potenciémetro

¢ Regulador PID

¢ Modo de ahorro de energia automatico

e Interface RS485 y RS422

e Conexién bus de campo Profibus DP
(opcién enchufable interna)

® Grabacion de parametros de macros del
usuario

e Control automatico de la tension

¢ Ampliacién de funciones mediante
maédulos enchufables

e Estandares globales (CE, UL, c-UL, cTick)

El paquete de accionamiento
DF/DV, 5/6, una solucion redonda
Para introducir el DF/DV, 5/6 de
forma éptima en los campos,
aplicaciones y sistemas mas
variados, se dispone de un amplio
programa de accesorios con las
opciones mas diversas.

Por ejemplo, los médulos de inter-
conexion PROFIBUS DE5-NET-DP,
DE6-NET-DP o la ampliacion del
modo de funcionamiento “bucle
cerrado” DE6-IOM-ENC para el
DVeé.

El constante aumento de nuevas
areas de aplicacion presenta nuevas
exigencias a los sistemas de accio-
namiento, por lo que el programa
de accesorios también se amplia
constantemente para garantizar
el mejor rendimiento posible.

Desde el dispositivo de conmutaciéon
hasta la soluciéon completa, Moeller
le ofrece todo para el motor.

Interruptor protec-
tor de motor PKZMO

Contactor DILOOAM

Reactancia de red
DEX-LN

Convertidor de
frecuencia DF5 con
filtro tipo sandwich



Convertidor de frecuencia vectorial

DV5, DVb6

DV5

Ejemplos de aplicacion

e Control de la velocidad de motores
trifasicos hasta 7.5 kW

e Variadas posibilidades de aplicacién en
la industria textil, la industria papeleray
la industria grafica

¢ Maquinas de mecanizacion y de proceso
de la industria metaldrgica

¢ |nstalaciones de transporte como sistemas
de gruay de sustentacion

e Aplicaciones con elevadas exigencias en
cuanto a par de arranque y a caracteristicas
de velocidad/par

Conexion a la red
1x230V, 50/60 Hz
3x230V, 50/60 Hz
3 x400V, 50/60 Hz

Margen de potencia
de 0.18 kW a 2.2 kW (a 230 V) DV5-322-...
de 0.37 kW a 7.5 kW (a 400 V) DV5-340-...

Caracteristicas

¢ Regulacién vectorial sin sensores

¢ Unidad de mando integrada con
potenciémetro

¢ Entrada de termistor (PTC)

e Regulador PID

e Interface RS422

e Conexion bus de campo Profibus DP o
CANopen (opcion externa)

e Control automatico de la tensién

¢ Sintonizacion automatica (determinacion
autom. parametros motor)

e Par completo de 0.5 Hz a 360 Hz

e Par de arranque por 1.5 durante 60 s,
cada 600 s

¢ Par de arranque aprox. 200%

¢ Chopper de frenado integrado

¢ 6 entradas digitales parametrizables

e 2 salidas parametrizables

¢ 1 salida de relé (contacto conmutado)

e 2 entradas analogicas

¢ 1 salida PWM

¢ Estandares globales (CE, UL, c-UL, cTick)

DV6

Ejemplos de aplicacion

¢ Regulacién de velocidad y de par de los
motores trifasicos hasta 132 kW

e Variadas posibilidades de aplicacién en
la industria textil, la industria papeleray
la industria grafica

¢ Maquinas-herramientas

* Maquinas de mecanizacion y de proceso
de la industria metalurgica

* Instalaciones de transporte como sistemas
de gruia y de sustentacion

Conexion a la red
3 x400V, 50/60 Hz

Margen de potencia
de 0.75 kW a 132 kW (a 400 V) DV6-340-...

Caracteristicas

¢ Regulacién vectorial sin sensores
(bucle abierto/bucle cerrado opcional)

e Par de arranque por 1.5 durante 60 s,
cada 600 s

e Transistor de frenado integrado
(hasta 11 kW)

e Sintonizacién automatica (determinacion
autom. pardmetro motor)

e Procesador de 32 bits

e Par completo cerca de 0 Hz (bucle abierto)

e Par de arranque hasta mas del 200%

¢ Funcionamiento multimotor posible con SLV

¢ 8 entradas digitales parametrizables

e 5 salidas parametrizables

¢ 1 salida de relé (contacto conmutado)

* 3 entradas analogicas

e 2 salidas analégicas

e 1 salida PWM

e Entrada de termistor (PTC)

¢ Unidad de mando extraible con
potenciémetro

¢ Regulador PID

¢ Interface RS485 y RS422

e Conexién bus de campo Profibus DP
(opcion enchufable interna)

e Grabacién de parametros de macros del
usuario

¢ Regulacién de velocidad y de sincronismo
(opcién enchufable interna DE6-IOM-ENC)

¢ Estandares globales (CE, UL, c-UL, cTick)

“Drives Soft” para un acciona-
miento comodo

Software de parametrizacion
“Drives Soft”: Se trata de una
eficaz herramienta para el manejo
del volumen de funciones comple-
to de DF/DV, 5/6. La representacion
de los parametros de forma claray
ordenada por temas permite acce-
der rapidamente a los parametros.
De este modo, las parametriza-
ciones y los datos especificos del
usuario pueden documentarse y
gestionarse comodamente. Ya sea
en la puesta en servicio como en
caso de asistencia, las parametri-
zaciones se reconocen facilmente
mediante el comparador. La guia
del usuario integrada sirve de
apoyo a la regulacién rapida de
las funciones mas importantes.

La “Funciéon de tendencia” muestra
también graficamente el curso de
los datos de accionamiento mas
importantes, ayudando también a
optimizar el accionamiento.

[e))
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Ya sea para visualizar, manejar,
conectar, maniobrar, ajustar

O comunicatr...

SIMPLEMENTE easy
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Easy puede utilizarse tanto en viviendas, edificios industriales, construcciéon de maquinaria 'y
construccion de aparatos, como en un armario de distribucién, una caja de material aislante
o un cuadro de distribucién, independientemente de si se trata de tension alterna o tensiéon
continua. Siempre encontrara un aparato de la familia de médulos de control easy que se
ajuste a sus necesidades, ya sea para una salida de transistor o una salida de relé de 8 A.
Para ello, debera introducir su esquema de circuitos como esquema de contactos easy 1:1 en
el aparato. El software EASY-SOFT le apoyara en todas las funciones que realice en el PC. El
flujo de corriente del esquema de contactos puede detectarse inmediatamente en el aparato
o en el PC. Gracias al indicador de flujo de corriente activo del esquema de contactos podra
ahorrar tiempo. Asimismo, el idioma del menu del aparato también puede configurarse con
su propio idioma. El campo de aplicaciéon del médulo de control easy incluye desde sencillos
contactores auxiliares y sistemas de automatizaciéon de relés temporizadores, pasando por el
tratamiento de valores analégicos, hasta un sistema interconectado con contadores rapidos,
reguladores PID con salida analégica o salida de modulacion de duracion de impulsos.



Sistema de automatizacion para la iluminacién de edificios:

La conexion/desconexion de la iluminacion puede realizarse
de forma centralizada o descentralizada mediante la funcién
de impulso.

El impulso desconectador controlado por el reloj progra-
mable permite la desconexion centralizada de la ilumina-
cion para el ahorro de energia.

Un aparato base puede accionar hasta 12 grupos de ilumi
nacién independientes. Asimismo, también pueden dise-

namiento en la anchura de interruptores automaticos del
factor 4, 6,8y 12.

Sistema de automatizacion para maquinaria:

El médulo de memoria enchufable permite duplicar el
esquema de contactos easy sin PC. Ademas, posteriormente
también pueden llevarse a cabo externamente los cambios
del esquema de contactos que se precisen. Mediante el
envio del médulo de memoria puede transmitirse el cambio

Aarse cdmodos sistemas para la regulacion de la luz, como

a easy.

iluminacién de sistemas de limpieza, conmutadores auto- ¢ El comportamiento de arranque regulable en los modos

maticos de alumbrado medio de escalera o “impulso de

preaviso de fases oscuras”.

gracias a la medida de paso de 45 mm asi como dimensio
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-
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Médulo de control easy400

Posee ocho entradas y cuatro salidas de relé
o de transistor. En todas las variantes DC se
ofrecen dos entradas analogicas, tres con-
tactos y una bobina en serie, asi como 41
vias l6gicas para la conexién en serie y en
paralelo de contactos y bobinas.

Puede utilizarse como relé temporizador con
multiples funciones, comparador de valores
analogicos, reloj programable, contador
progresivo y regresivo, telerruptor, circuito
disparador biestable (R/S) y aparato DC con
valores reales remanentes de contadores,
relés temporizadores y marcas.

operativos “RUN" o “STOP" al conectar la tension facilita

la puesta en servicio.
¢ Montaje empotrado en distribuidores de baja tensién ¢ Reconocimiento de cortocircuito y desconexion selectiva de
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Médulo de control easy600
Posee doce entradas y seis salidas de relé u
ocho salidas de transistor. En todas las vari-

antes DC se ofrecen dos entradas analdgicas.

Ademas, ofrece la posibilidad de ampliacién
hasta 12 entradas y 6/8 salidas o conexiones
de red AS-Interface, PROFIBUS-DP, Device-
NET, CAN Open. Asimismo, también posee
tres contactos y una bobina en serie, y 121
vias l6gicas para la conexion en serie y en
paralelo de contactos y bobinas. Dispone de
todas las funciones de easy400 mas la salida
de texto en la pantalla integrada. También
cabe destacar el doble nimero de valores
reales remanentes tanto en la versién AC
como DC.

las salidas de transistor en caso de cortocircuito y sobrecarga.
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Médulo de control easy800

Posee doce entradas y seis salidas de relé u
ocho salidas de transistor. Todas las variantes
DC disponen de cuatro entradas analégicas y
permiten elegir una salida analégica. Posee
cuatro contactos y una bobina en serie, asi
como 256 vias logicas para la conexién en
serie y en paralelo de contactos y bobinas.
Permite la ampliaciéon hasta 12 entradas y
6/8 salidas o conexiones de red. Dispone de
todas las funciones de easy600 mas la salida
de texto en la pantalla integrada con ilumi-
nacion de fondo con entrada de valores.
También posee un contador de tiempo de
servicio y una pantalla, y permite la inter-
conexion en redes hasta en ocho aparatos
mediante easy-NET. Ya sea como regulador
PID, médulos aritméticos, escalado de valo-
res, reloj programable anual, contador pro-
gresivo y regresivo de 5 kHz, etc., easy800
abarca todo lo que puede esperarse de un
modulo de control.

Relés de mando y control
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Maédulo de control easy

Manejo de easy

Aquél que desee leer esquemas
de contactos, con easy se sentird
inmediatamente como en casa.
Esto se debe a que todo esquema
de circuitos puede introducirse 1:1
en la pantalla. En este sentido,

el aparato trabaja como es usual
con contactos de cierre, contactos
de apertura y bobinas. Todas las
funciones basicas y especiales
pueden cablearse unas con otras
simplemente mediante una pul-
sacion.
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Indicador de flujo
de corriente
== Flujo de corriente
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EASY412-AC-RC EASY412-DC-TCX EASY412-DA-RC EASY
Aparatos base de la serie 400 Apara

Tension de alimentacion 115/240V AC 115/240V AC

Disipacion de potencia 5VA 2W

Entradas, digitales 8 8 8 8 8 8 8 8 8 12 12 12
Entradas, analdgicas

opcional (0-10V) - - - 2 2 2 2 2 2 - - 2
Salidas, digitales

e —— 4R 4R 4R 4R 4R 4R 41 41 4R 6R 6R 6R

Salidas, analdgicas (0-10V) - - - - - - - - _ _ _ _

Pantalla LC, teclado Si Si - Si Si - Si - Si Si - Si

Reloj programable

semanal/anual - Sil Sil - Sil Sil~ Sil~ Sil~ Sil~ Sil Sil~ Sil~

Salidas de corriente continua 8A 8A 8A 8A 8A 8A 05A 05A 8A 8A 8A 8A

Supresion de interferencias

de radio EN 55011 /55022
Temperatura ambiente

de servicio -25°C
Certificacion, norma EN 50178,
Dimensiones (A x A x P) mm 71,5x90 x 58 mm 107,5 x

"Relé = 8 A (10 A segun UL) con carga 6hmica, 3 A con carga inductiva/salidas de transistor = 0.5 A / 24 V DC, max. 4 salidas para-
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Los aparatos base con posi-

bilidad de ampliacion de las

series easy600, easy800 y
MFD-Titan permiten una
amplia- cién de entradas/

salidas centralizada o des-

centralizada.
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EASY621-DC-TC

tos base de la serie 600 ampliables

Con easy-NET integrado

la comunicacion cada vez es mas facil
El moédulo de control easy800 asi como MFD-Titan
pueden interconectarse en redes en vertical de forma

facil y rentable.
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EASY822-DC-TC

Aparatos base de la serie 800, ampliables e interconectables

Sil—

8A

12

8T

Si

Sil—

05A

Sil—

05A

Clase B - CEI 61000-6-1, 2, 3,4

hasta +55 °C

CEI/EN 60947, UL, CSA

90 x 58 mm

lelas acoplable

115/240V AC

10VA

6R 6R

Si =

SifSi SilSi

8A 8A

6R

Si

SilSi

8A

12

6R

Silsi

8A

8T

Si

SifSi

12

8T

SifSi

05A

6R

Si

SifSi

8A

107,5x 90 x 72 mm

12

6R

SifSi

8A

8T

Si

SifSi

05A

12

8T

SifSi

05A

Relés de mando y control
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Ya sea para visualizar, maniobrar,
ajustar o comunicar -
simplemente MFD-Titan®
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Con el display multifuncién MFD-Titan® podra representar tanto graficos, como
textos de sefalizacion, fechas, horas o digitos de 7 segmentos. Los valores de
consigna debera indicarlos in situ. La pantalla de visualizacién grafica completa
con iluminacién de fondo convence por su atractivo disefio y su elevado grado de
protecciéon IP65. También resulta facil el montaje en la puerta del armario, ya que
se realiza en taladros de 22.5 mm. Los moédulos para la alimentacion eléctrica/
unidad central y las entradas/salidas se fijan a presion en la parte posterior.

Y ya lo tiene todo listo. Ahora ya dispone de todas las posibilidades del médulo
de control easy800 y un HMI. Asimismo, también rotulamos con laser, resistente
a la abrasién, su pantalla de forma personalizada.



Nuevo concepto de manejo y auto-
matizacion para maquinaria textil
Con su nueva serie de maquinaria per-
feccionada, Meyer se presenta en el
mercado con unas innovadoras maqui-
nas de fijacion.

Gracias a MFD-Titan han podido llevarse
a cabo un gran nimero de mejoras.
Con el nuevo concepto de seguridad no
s6lo aumenta la fiabilidad operacional,
sino también se facilita el manejo.
Todas las funciones pueden ajustarse
simultdneamente de forma intuitiva y
permiten un ajuste posterior en caso
necesario, ya que se presentan en una
superficie con ejecucién ergondémicay
amplia.

MFD-Titan es un producto que forma
parte de la proxima generacion de
aparatos de automatizacién, que une
en un mismo aparato funciones de
automatizacion y visualizacion. Gracias
a que solo se precisa un software para
la funcién de mando, la visualizacion

y la interconexién en redes, Meyer ha
reducido considerablemente los tiem-
pos de disefio y programacion.

| T
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Su logotipo

Concepto de automatizacion modu-
lar para instalaciones perfiladoras
Con su nueva instalacion perfiladora, la
empresa Wema Probst también apuesta
por la productividad de MFD-Titan y
EASY800. Al mismo tiempo, el nuevo
display multifuncién dispone de la inter-
conexion en redes de serie, de la cual

no sélo se beneficia el constructor de la
magquinaria, sino también sus clientes.
La maquinaria e instalaciones de Wema
Probst son especialmente adecuadas
para el sector que trabaja madera deli-
cada.

El principio de Wema Probst reza: en
primer lugar, se equipan todas las partes
de la instalacién con un sistema de auto-
matizacién que trabaja de forma auté-
noma. En caso de suministrarse una
instalacion completa se interconectan
los distintos sistemas de automatizacién
y se conecta toda la instalacion entre si.
El manejoy la vigilancia de la instalacion
se realiza desde un MFD-Titan.

Rotulacion facil y personalizada

Con el software de rotulacion adjunto podra rotular
pulsadores de funciéon y cajas en su fabrica de forma
personalizada segun sus propias necesidades.

De este modo, podra aplicar tanto textos como
graficos, p. €j. su logotipo, con un laser.

Técnica de control para un sistema
de graa

En el puesto de mando, el MFD-Titan
realiza la funcion de la interface del
operador: ademas de la visualizacion

de avisos de fallo de distintos partici-
pantes de la red, la pantalla también
muestra los estados operativos; ademas
también se pueden representar grafica-
mente mediante el menu velocidades,
posiciones del interruptor de fin de
carrera, tiempos de servicio e intervalos
de mantenimiento. El MFD-Titan inter-
conectado con el médulo de control
easy puede realizar las siguientes tareas
y funciones:

Modo doble e individual del mecanismo
de elevacion

Regulaciéon de sincronismo con elevadas
calidades de reglaje

Interrupcion del mecanismo de elevacion
Medicién de la carga selectiva
Shuntado de los inductores lineal
Proceso de regulacion adaptado

y dindmico, Arranque suave/retraso
Comportamiento en marcha indepen-
diente de la carga

Canales de valores de consigna pro-
gramables

Relés de mando y control
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Display multifincion MFD-Titan®
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Montaje facil y puesta en servicio rapida

El MFD-Titan esta montado de forma modular. Entre los
distintos médulos se incluyen el dispositivo de indicacién,

la alimentacion de tension con unidad central y las entradas
y salidas opcionales. Montaje facil con sélo dos orificios de
fijacién estandares de 2 x 22.5 mm segun los aparatos de

-
|
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MFD-CP8-NT

MFD-80-B

Visualizacion
MFD-Titan®

Alimentacion mediante

Tension de alimentacion I —

Disipacion de potencia 3.0W

Entradas, digitales = - _

Entradas, analdgicas
opcional (0-10V) - - -
Salidas, digitales
(R=relé, T=trans.) = = =

Salidas, analdgicas (0-10V) - - -

Pantalla LC, teclado Si/Si Si/— -

Reloj programable

semanal/anual -I- -~ SilSi

Salidas de corriente continua - - -

Supresion de interferencias
de radio

Temperatura ambiente
de servicio

Certificacion, norma

Dimensiones (A x A x P) mm 86,5 x 86,5 x 20 mm

"Relé = 8 A (10 A segun UL) con carga 6hmica, 3 A con carga inductiva/salidas de transistor = 0.5 A / 24 V DC, max. 4 salidas paralelas acoplable

SifSi

EN 55011 /55 022 Clase B - CEI 61000-6-1, 2, 3, 4

puede leerse hasta 0 °C

EN 50 178, CEI/EN 60947, UL, CSA

107,5x29,5x90 mm

mando y sefalizacion del RMQ-Titan. Técnica de conexionado
facil y segura mediante borne de resorte. Los distintos médu-
los se pueden unir de forma fécil, gracias a lo cual se ahorra
tiempo y dinero durante el montaje y no se precisan herra-
mientas.

| T p— c i
Rijiisiiog

= BF E= EF S BF e mE
MFD-R16 MFD-TA17

Alimentacion
eléctrica/uni-

Entradas/salidasdigitales

12 12 12 12

4R 4T 4T

—l— - - -

8A 8A

05A 05A

88,1 x90 x 25 mm




Modulo de control easy y
display multifincion MFD-Titan®
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Conexion a sistemas de
bus de campo estandares
universales
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EASY-SOFT facilita mucho el trabajo al usuario. El editor grafico muestra
directamente la representacion del esquema de contactos deseada.

Los menus de opciones y las funciones “Drag and Drop” facilitan la conexion.
iSimplemente deben seleccionarse los contactos y bobinas, conectarlos y con

un soélo clic del raton ya esta todo listo!

Los comodos menus y textos de EASY-SOFT permiten elegir entre seis idiomas
distintos. EASY-SOFT se base en EASY-SOFT-PRO. EASY-SOFT-PRO le ayudara durante
la programacion y parametrizacion de funciones de visualizacién del MFD-Titan.

Para ver, procesar e imprimir su programa podra elegir entre los siguientes tipos de
representacion:

¢ segun DIN IEC con simbolos de contacto y bobina, normativa internacional

¢ con esquema de contactos easy, 1:1 tanto en la representacién
como en la pantalla de easy

¢ segun ANSI, la norma americana

e Simulacién del esquema de contactos y de la visualizacion

Mediante la simulacion offline integrada, el usuario podra comprobar el esquema
de contactos antes de la puesta en servicio y, sin necesidad de conectar un aparato,
también podra comprobar su funcionamiento. Los comentarios sobre los contactos,
bobinas y médulos de funcion ofrecen una clara perspectiva de todo el sistema.
Asimismo, toda la documentacion se complementa con una portada con el logo-
tipo de su empresa y distintos campos para escritura, asi como la lista de referen-
cias cruzadas con comentarios.

Relés de mando y control
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Planificacién: Disefo: Programacién:
Desarrollo del concepto de solucion Desarrollo de la configuracion Puesta en practica de la
configuracion

Instalaciony Cursos de formacion: Servicio al cliente:
puesta en servicio Nuestra oferta individual Rapido y eficaz
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